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(Verdffentlichungsbediirftige Rechtsakte)

RICHTLINIE 2000/14/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

vom 8. Mai 2000

zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber umweltbelastende Geriusch-
emissionen von zur Verwendung im Freien vorgesehenen Geriten und Maschinen

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND
DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen
Gemeinschaft, insbesondere auf Artikel 95,

auf Vorschlag der Kommission (1),
nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozialausschusses (2),
gemaf$ dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags (3),

in Erwdgung nachstehender Griinde:

(1) Im Rahmen des Binnenmarktes miissen die Lirmschutz-
vorschriften fiir zur Verwendung im Freien vorgesehene
Gerite und Maschinen harmonisiert werden, damit keine
Hindernisse fiir den freien Verkehr dieser Gerdte und
Maschinen entstehen. Eine Senkung des zuldssigen Schall-
leistungspegels dieser Gerdte und Maschinen dient dem
Schutz der Gesundheit und des Wohlbefindens der Biirger
sowie dem Schutz der Umwelt. Ferner sollte die Offent-
lichkeit {iber die Hohe der Gerduschemissionen dieser
Gerite und Maschinen unterrichtet werden.

() ABL C 124 vom 22.4.1998, S. 1.

() ABL C 407 vom 28.12.1998, S. 18.

() Stellungnahme des Europiischen Parlaments vom 1. April 1998
(ABL C 138 vom 4.5.1998, S. 84). Gemeinsamer Standpunkt des
Rates vom 24. Januar 2000 (ABL. C 83 von 23.3.2000, S. 1) und
Beschlufl des Europdischen Parlaments vom 15. Marz 2000 (noch
nicht im Amtsblatt veréffentlicht).

(2) Die Rechtsvorschriften der Gemeinschaft iiber die Ge-
rduschemission von zur Verwendung im Freien vorgese-
henen Geriten und Maschinen umfassen derzeit neun
Richtlinien, die einige Typen von Baumaschinen und
Rasenmahern abdecken. Dabei handelt es sich um die
Richtlinie 79/113/EWG des Rates vom 19. Dezember
1978 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten betreffend die Ermittlung des Gerduschemis-
sionspegels von Baumaschinen und Baugerdten (%), die
Richtlinie 84/532[EWG des Rates vom 17.September
1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten betreffend Baugerite und Baumaschinen:
Gemeinsame Bestimmungen (°); die Richtlinie 84/533/
EWG des Rates vom 17. September 1984 zur Anglei-
chung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber
den zuldssigen Schalleistungspegel von Motorkompresso-
ren(®), die Richtlinie 84/534/EWG des Rates vom
17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten betreffend den zuldssigen
Schalleistungspegel von Turmdrehkrinen (7), die Richtli-
nie 84/535/EWG des Rates vom 17. September 1984 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten

() ABL L 33 vom 8.2.1979, S. 15. Richtlinie zuletzt gedndert durch

die Richtlinie 85/405/EWG der Kommission (ABL L 233 vom
30.8.1985, S. 9).

(°) ABL L 300 vom 19.11.1984, S. 111. Richtlinie gedndert durch
die Richtlinie 88/665/EWG (ABL L 382 vom 31.12.1988, S. 42).

(6) ABL L 300 vom 19.11.1984, S. 123. Richtlinie gedndert durch
die Richtlinie 85/406/EWG der Kommission (ABL L 233 vom
30.8.1985, S. 11).

(7) ABL L 300 vom 19.11.1984, S. 130. Richtlinie gedndert durch
die Richtlinie 87/405/EWG (ABL. L 220 vom 8.8.1987, S. 60).
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()

C)

(©)
()
()

tiber den zuldssigen Schalleistungspegel von Schweifs-
stromerzeugern (1), die Richtlinie 84/536/EWG des Rates
vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechts-
vorschriften der Mitgliedstaaten iiber den zuldssigen
Schalleistungspegel von Kraftstromerzeugern (), die
Richtlinie 84/537[EWG des Rates vom 17.September
1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iiber den zuldssigen Schalleistungspegel
handbedienter Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und
Spatenhdmmer (%), die Richtlinie 84/538/EWG des Rates
vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechts-
vorschriften der Mitgliedstaaten iiber den zuldssigen
Schalleistungspegel von Rasenméahern (#) und die Richtli-
nie 86/662/EWG des Rates vom 22. Dezember 1984 zur
Begrenzung des Gerduschemissionspegels von Hydraulik-
baggern, Seilbaggern, Planiermaschinen, Ladern und Bag-
gerladern (°), im folgenden ,bestehenden Richtlinien“ ge-
nannt. Darin werden fiir jeden einzelnen Maschinentyp
zuldssige  Schalleistungspegel, ~ Gerduschmefnormen,
Kennzeichungsvorschriften und  Konformititsbewer-
tungsverfahren festgelegt. Diese Rechtsvorschriften soll-
ten vereinfacht werden und es sollte ein Rahmen zur
Verringerung der Gerduschemission von zur Verwendung
im Freien vorgesehenen Gerdten und Maschinen geschaf-
fen werden.

Diese Richtlinie stiitzt sich auf die Grundprinzipien und
Ansitze der Entschliefung des Rates vom 7. Mai 1985
tiber eine neue Konzeption auf dem Gebiet der techni-
schen Harmonisierung und der Normung(®). Diese
Grundprinzipien wurden im Beschlufl 93/465/EWG des
Rates vom 22.Juli 1993 tber die in den technischen
Harmonisierungsrichtlinien zu verwendenden Module fiir
die verschiedenen Phasen der Konformititsbewertungs-
verfahren und die Regeln fiir die Anbringung und Verwen-
dung der CE-Konformititskennzeichnung (’) weiterent-
wickelt.

Im Fiinften Umweltaktionsprogramm im Anhang zu der
EntschlieSung vom 1. Februar 1993 (8) wird Lirm als
eines der gravierendsten Umweltprobleme in stidtischen
Gebieten bezeichnet und die Notwendigkeit unterstri-
chen, Maflnahmen zur Reduktion der Emissionen der
verschiedenen Larmquellen zu ergreifen.

ABL L 300 vom 19.11.1984, S. 142. Richtlinie gedndert durch
die Richtlinie 85/407/EWG der Kommission (ABL. L 233 vom
30.8.1985, S. 16).

ABL. L 300 vom 19.11.1984, S. 149. Richtlinie gedndert durch
die Richtlinie 85/408/EWG der Kommission (ABL L 233 vom
30.8.1985, S. 18).

ABL L 300 vom 19.11.1984, S. 156. Richtlinie gedndert durch
die Richtlinie 85/409/EWG der Kommission (ABL L 233 vom
30.8.1985, S. 20).

ABL. L 300 vom 19.11.1984, S. 171. Richtlinie zuletzt gedndert
durch die Richtlinie 88/181/EWG (ABL L 81 vom 26.3.1988,
S. 71).

ABL L 384 vom 31.12.1986, S. 1. Richtlinie zuletzt gedndert
durch die Richtlinie 95/27[EG des Europdischen Parlaments und
des Rates (ABIL. L 168 vom 18.7.1995, S. 14).

ABI. C 136 vom 4.6.1985, S. 1.

ABL L 220 vom 30.8.1993, S. 23.

ABlL. C 138 vom 17.5.1993, S. 1.

(5)

In ihrem Griinbuch ,Kiinftige Lirmschutzpolitik* be-
zeichnete die Kommission Umweltlirm als eines der
grofiten lokalen Umweltprobleme in Europa und kiindig-
te die Vorlage einer Rahmenrichtlinie zur Verringerung
der Gerduschemission von zur Verwendung im Freien
vorgesehenen Gerdten und Maschinen an.

Die Mitgliedstaaten sollten sicherstellen, daff die von
dieser Richtlinie erfaflten Gerdte und Maschinen bei
Inverkehrbringen oder Inbetriebnahme in den Mitglied-
staaten den Anforderungen dieser Richtlinie entsprechen.
Arbeitnehmerschutzvorschriften, in denen die Verwen-
dung dieser Geridte und Maschinen geregelt wird, bleiben
von dieser Richtlinie unberiihrt.

Die Mitgliedstaaten sollten in ihrem Hoheitsgebiet das
Inverkehrbringen oder die Inbetriebnahme von Geriten
und Maschinen, die den Anforderungen dieser Richtlinie
entsprechen und mit der CE-Kennzeichnung und der
Angabe des garantierten Schalleistungspegels versehen
sind und denen eine EG-Konformititserklarung beigefiigt
ist, weder untersagen noch einschrinken oder behindern.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmichtigter sollte sicherstellen, dafl die Gerite und
Maschinen den Bestimmungen dieser Richtlinie und aller
anderen fiir diese geltenden Richtlinien entsprechen.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmichtigter sollte die Gerite und Maschinen mit der
CE-Kennzeichnung und der Angabe des garantierten
Schalleistungspegels versehen und eine EG-Konformi-
tatserklirung beifiigen, mit der bescheinigt wird, daf$ die
Gerite und Maschinen dieser Richtlinie und allen anderen
einschldgigen Richtlinien entsprechen.

Die Mitgliedstaaten sollten — erforderlichenfalls in Zu-
sammenarbeit mit anderen Mitgliedstaaten — alle ange-
messenen Mafdnahmen treffen, um sicherzustellen, dafl
nicht vorschriftsgemifle Gerite und Maschinen mit den
Vorschriften in Ubereinstimmung gebracht oder aus dem
Verkehr gezogen werden. Damit die Ziele dieser Richtlinie
erreicht werden konnen, ist eine korrekte Umsetzung und
Anwendung der Richtlinie unerldflich. Es bedarf einer
engeren Zusammenarbeit bei der Marktiiberwachung
durch einen stindigen Informationsaustausch. Daher soll-
te ein Ausschuf$ eingesetzt werden.

Die Angabe des garantierten Schalleistungspegels auf
zur Verwendung im Freien vorgesehenen Gerdten und
Maschinen ist insofern von grundlegender Bedeutung, als
sie Verbraucher und Benutzer in die Lage versetzt,
eine bewufSte Entscheidung zu treffen, und ferner die
Grundlage fiir kiinftige Verwendungsvorschriften oder
wirtschaftliche Instrumente auf lokaler oder nationaler
Ebene bildet. Diese Angabe muf$ deutlich sichtbar und
unmifverstindlich sein. Die angegebenen Werte sollten
vom Hersteller garantiert werden. Die Angabe der Ge-
rduschemission sollte in Form des garantierten Schall-
leistungspegels erfolgen und in Verbindung mit der
CE-Kennzeichnung vorgenommen werden. Grundvor-
aussetzung fiir eine zuverldssige Kennzeichnung ist ein
einheitliches verbindliches Gerduschmef$verfahren.
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(1)

(12)

(13)

Aufgrund der bestehenden Richtlinien {iber Motor-
kompressoren, Turmdrehkrine, Schweif- und Kraft-
stromerzeuger sowie Betonbrecher und Abbau-, Auf-
bruch- und Spatenhimmer ist die Kommission verpflich-
tet, Vorschlige zur Senkung der zuldssigen Schall-
leistungspegel vorzulegen. Fiir einige andere zur Verwen-
dung im Freien vorgesehene Gerite und Maschinen (z. B.
Grader, Miillverdichter mit Laderschaufel, Muldenfahr-
zeuge, Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor,
Mobilkrine, Bauaufziige, Bauwinden, Verdichtungsma-
schinen, Straenfertiger und Hydraulikaggregate) existie-
ren zwar schallmindernde Techniken, doch werden diese
nicht systematisch genutzt. Studien zufolge konnen die
Schalleistungspegel der derzeit auf dem Markt befindli-
chen zur Verwendung im Freien vorgesehenen Gerite
und Maschinen bei gleicher Leistung um mehr als 10 dB
voneinander abweichen. Die Gerduschemissionen von
Geriten und Maschinen, fiir die bereits Emis-
sionsgrenzwerte festgelegt wurden, sollten in zwei Stufen
auf den Pegel der bereits auf dem Markt erhiltlichen
gerduschdrmeren Gerite und Maschinen gesenkt werden,
um den Herstellern, die die Richtlinie noch nicht erfiillen,
geniigend Zeit zur Anpassung ihrer Produkte an die
strengeren Grenzwerte einzuraumen.

Fiir unterschiedliche Kategorien von Geriten und Maschi-
nen konnen unterschiedliche Konformititsbewertungs-
verfahren als zweckmifSig erachtet werden. Im Be-
schluff 93/465/EWG sind verschiedene Module vorge-
sehen, die bei den Konformititsbewertungsverfahren her-
angezogen werden sollen. Bei Gerdten und Maschinen,
fur die ein zuldssiger Schalleistungspegel festgelegt ist,
wird ein Verfahren als zweckmifig erachtet, bei dem zur
Uberpriifung der Ubereinstimmung mit den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie in der Entwurfs- und der Produk-
tionsphase eine benannte Stelle hinzugezogen wird. Bei
Geridten und Maschinen, die nur der Gerduschkennzeich-
nung unterliegen, wird das Verfahren der Eigenbescheini-
gung als angemessen erachtet. Eine Uberwachung ist
unerldflich.

Der technische und administrative Standard der benann-
ten Stellen sollte in der gesamten Gemeinschaft gleich
sein. Dies ldf3t sich nur durch die Festlegung von Min-
destkriterien erzielen, denen diese Stellen gentigen miis-
sen.

Die Sammlung lirmbezogener Daten wird als wesentliche
Voraussetzung fiir eine bewuflte Kaufentscheidung des
Verbrauchers sowie als Grundlage fur die weitere Beurtei-
lung neuer technischer Entwicklungen und des Bedarfs
an weiteren Rechtsvorschriften durch die Mitgliedstaaten
und die Kommission angesehen. Diese lirmbezogenen
Daten konnen in der Weise gesammelt werden, dafl dem
betreffenden Mitgliedstaaten und der Kommission einfach
eine Kopie der EG-Konformititserklirung tibermittelt
wird.

(15)

Um die Biirger vor unverhiltnismifSig hohen Lirmbe-
lastungen zu schiitzen, sollten die Mitgliedstaaten in die
Lage versetzt werden, die Verwendung von Gerdten und
Maschinen im Freien in Ubereinstimmung mit dem
Vertrag einzuschrinken.

Die technischen Bestimmungen fiir die Mefverfahren
miissen erginzt und bei Bedarf an den technischen
Fortschritt und die Weiterentwicklung des europdischen
Normenwerks angepaf$t werden. Die zur Durchfithrung
dieser Richtlinie erforderlichen Mafnahmen sollten ge-
méfl dem Beschlufl 1999/468EG des Rates vom 28. Juni
1999 zur Festlegung der Modalititen fiir die Ausiibung
der der Kommission {iibertragenen Durchfithrungsbe-
fugnisse (1) erlassen werden.

Fiir Rasenmiher und Rasentrimmer/Rasenkantenschnei-
der sind die Grenzwerte fir die Gerduschemissionen
herabzusetzen, da diese Werte seit dem Erlaf der Richtli-
nie 84/538/EWG nicht mehr gedndert worden sind. Um
der Industrie Anhaltspunkte zu liefern, sollten Eckdaten
fur niedrigere Grenzwerte in Stufe II vorgegeben werden.
Die Kommission sollte dem Europdischen Parlament und
dem Rat einen Bericht tiber die Frage vorlegen, ob und
inwieweit der technische Fortschritt eine Senkung der
Grenzwerte fur Rasenmiher und Rasentrimmer/Rasen-
kantenschneider ermdglicht, und gegebenenfalls einen
Vorschlag zur Anderung der vorliegenden Richtlinie
unterbreiten.

Diese Richtlinie ersetzt die bestehenden Richtlinien. Die
bestehenden Richtlinien sind bei Inkrafttreten der vorlie-
genden Richtlinie aufzuheben. Um einen reibungslosen
Ubergang zwischen den bestehenden Richtlinien und
dieser Richtlinie zu ermoglichen, miissen Uber-
gangsfristen festgelegt werden —

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

Artikel 1

Ziele

Mit dieser Richtlinie sollen die Rechtsvorschriften der Mitglied-
staaten iiber Gerduschemissionsnormen, Konformititsbewer-
tungsverfahren, Kennzeichnung, technische Unterlagen sowie
tiber die Sammlung von Daten iber umweltbelastende Ge-
rduschemissionen von zur Verwendung im Freien vorgesehe-

nen

Geriten und Maschinen harmonisiert werden. Diese

Richtlinie wird zum reibungslosen Funktionieren des Binnen-
markts beitragen und gleichzeitig fiir den Schutz der menschli-
chen Gesundheit und des Wohlbefindens sorgen.

() ABL.L184vom 17.7.1999, S. 23.
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Artikel 2
Anwendungsbereich

(1)  Diese Richtlinie gilt fiir die in den Artikeln 12 und 13
aufgelisteten und in Anhang I definierten zur Verwendung im
Freien vorgesehenen Gerite und Maschinen. Diese Richtlinie
erfafst nur die in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genomme-
nen Gerite und Maschinen, die als Ganzes fiir die beabsichtigte
Verwendung geeignet sind. Mit Ausnahme von handgefiihrten
Betonbrechern und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhimmern
und von Hydraulikhimmern sind gesondert in Verkehr
gebrachte oder in Betrieb genommene Anbaugerite ohne
Motor vom Anwendungsbereich der Richtlinie ausgenommen.

(2)  Vom Anwendungsbereich der Richtlinie ausgenommen
sind:

— alle Gerite und Maschinen, die in erster Linie fiir den
Giitertransport oder die Beforderung von Personen auf
Straen, Schienen, auf dem Luft- oder Wasserweg be-
stimmt sind;

— Gerite und Maschinen, die speziell fiirr militdrische oder
polizeiliche Zwecke oder fur die Rettungsdienste konzi-
piert und hergestellt werden.

Artikel 3

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck

a) ,zur Verwendung im Freien vorgesehene Gerdte und
Maschinen” alle Maschinen, die der Begriffsbestimmung
des Artikels 1 Absatz 2 der Richtlinie 98/37[EG des Euro-
pdischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
fiir Maschinen (1) entsprechen, iiber einen eigenen Antrieb
verfiigen oder bewegt werden konnen und unabhingig
von der bzw. den Antriebsarten zur typgerechten Verwen-
dung im Freien bestimmt sind und zur Umweltbelastung
durch Lirm beitragen. Die Verwendung derartiger Gerdte
und Maschinen an Orten, an denen die Schalliibertragung
nicht oder nicht wesentlich behindert wird (z. B. in Zelten,
unter Regenschutzddchern oder in Rohbauten), wird als
Verwendung im Freien angesehen. Darunter fallen auch
fur industrielle oder umwelttechnische Anwendungen be-
stimmte Gerdte und Maschinen ohne Motor, die zur
typgerechten Verwendung im Freien bestimmt sind und
zur Umweltbelastung durch Lirm beitragen. All diese
Gerite- und Maschinentypen werden nachstehend ,Gerite
und Maschinen® genannt:

() ABL L 207 vom 23.7.1998, S. 1. Richtlinie gedndert durch die
Richtlinie 98/79/EG (ABL L 331 vom 7.12.1998, S. 1).

b) ,Konformititsbewertungsverfahren* die in den Anhin-
gen V bis VIII festgelegten Verfahren, die auf dem Be-
schluf$ 93/465/EWG beruhen;

o) ,Kennzeichnung“ die sichtbare, lesbare und dauerhafte
Anbringung der im Beschluff 93/465[EWG festgelegten
CE-Kennzeichnung auf den Gerdten und Maschinen in
Verbindung mit der Angabe des garantierten Schall-
leistungspegels;

d) ,Schalleistungspegel Ly,“ den A-bewerteten Schall-
leistungspegel in dB bezogen auf 1 pW entsprechend der
Definition in EN ISO 3744:1995 und EN ISO 3746:1995;

e) ,gemessener Schalleistungspegel” einen anhand der Mes-
sungen gemdifs Anhang IIl ermittelten Schalleistungspegel;
die Werte konnen entweder durch Messung an einem/einer
fur diese Art von Geriten und Maschinen reprisentativen
Gerit/Maschine oder als Mittelwert von an mehreren
Geriten/Maschinen durchgefiithrten Messungen ermittelt
werden;

f) ,garantierter Schalleistungspegel“ einen Schalleistungspe-
gel, der nach den Anforderungen des Anhangs I1I bestimmt
wurde und der die durch Produktionsschwankungen und
Mefverfahren bedingten Unsicherheiten beinhaltet und
dessen Einhaltung bzw. Unterschreitung vom Hersteller
oder seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmach-
tigten nach Mafdgabe der verwendeten technischen Instru-
mente, auf die in den technischen Unterlagen Bezug
genommen wird, bestitigt wird.

Artikel 4
Inverkehrbringen

(1)  Gerite und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1
diirfen nur in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen
werden, wenn der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmachtigter sichergestellt hat, daf§

— diese die Anforderungen dieser Richtlinie hinsichtlich der
umweltbelastenden Gerduschemissionen erfiillen;

— die Konformititsbewertungsverfahren gemifl Artikel 14
durchgefiihrt wurden;

— die Gerite und Maschinen mit der CE-Kennzeichnung und
der Angabe des garantierten Schalleistungspegels versehen
sind und ihnen eine EG-Konformititserklarung beigefiigt
ist.

(2)  Ist weder der Hersteller noch sein Bevollmachtigter in
der Gemeinschaft ansissig, so obliegen die Verpflichtungen
aus dieser Richtlinie jeder Person, die die Gerite und Maschinen
in der Gemeinschaft in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt.
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Artikel 5

Marktiiberwachung

(1)  Die Mitgliedstaaten treffen die erforderlichen MafSnah-
men, um sicherzustellen, dafl Gerite und Maschinen im Sinne
des Artikels 2 Absatz 1 nur in Verkehr gebracht oder in Betrieb
genommen werden diirfen, wenn sie den Bestimmungen dieser
Richtlinie entsprechen, mit der CE-Kennzeichnung und der
Angabe des garantierten Schalleistungspegels versehen sind
und ihnen eine EG-Konformititserklirung beigefiigt ist.

(2)  Die zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten leisten
einander Amtshilfe bei der Erfiillung ihrer Verpflichtungen in
bezug auf die Marktiiberwachung.

Artikel 6

Freier Warenverkehr

(1)  Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen oder
die Inbetriebnahme von Geriten und Maschinen im Sinne des
Artikels 2 Absatz 1, die den Bestimmungen dieser Richtlinie
entsprechen und mit der CE-Kennzeichnung und der Angabe
des garantierten Schalleistungspegels versehen sind und denen
eine EG-Konformititserklirung beigefiigt ist, in ihrem Hoheits-
gebiet weder untersagen noch einschrinken oder behindern.

(2)  Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dafl Gerite und Maschi-
nen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1, die den Bestimmungen
dieser Richtlinie nicht entsprechen, bei Messen, Ausstellungen,
Vorfithrungen und dhnlichen Veranstaltungen ausgestellt wer-
den, sofern auf einem sichtbaren Schild deutlich darauf
hingewiesen wird, daf die Gerite und Maschinen der Richtlinie
nicht entsprechen und erst in Verkehr gebracht oder in Betrieb
genommen werden, wenn der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter die Ubereinstim-
mung hergestellt hat. Bei Vorfithrungen sind angemessene
Sicherheitsmafnahmen zum Schutz von Personen zu treffen.

Artikel 7

Konformititsvermutung

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dal Gerite und Maschi-
nen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1, die mit der CE-
Kennzeichnung und der Angabe des garantierten Schal-
leistungspegels versehen sind und denen die EG-Konformitits-
erklarung beigefuigt ist, allen Bestimmungen dieser Richtlinie
entsprechen.

Artikel 8
EG-Konformititserklirung

(I)  Um zu bescheinigen, dafl ein Gerit oder eine Maschine
den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht, stellt der
Hersteller eines Gerits oder einer Maschine im Sinne des
Artikels 2 Absatz 1 oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger
Bevollmichtigter fur jeden Typ eines hergestellten Gerites oder
einer hergestellten Maschine eine EG-Konformititserklirung
aus; die Mindestangaben dieser Konformititserklarung sind in
Anhang II festgelegt.

(2)  Ein Mitgliedstaat kann verlangen, daff die Konformitits-
erklarung in der oder den von diesem Mitgliedstaat festgelegten
Amtssprachen der Gemeinschaft ausgestellt oder in diese
Sprache(n) tibersetzt wird, wenn das Gerdt oder die Maschine
in seinem Hoheitsgebiet in Verkehr gebracht oder in Betrieb
genommen wird.

(3)  Der Hersteller eines Gerdts oder einer Maschine im
Sinne des Artikels 2 Absatz 1 oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter bewahrt nach Herstellung des
letzten Gerits oder der letzten Maschine zehn Jahre lang ein
Exemplar der EG-Konformititserkldrung zusammen mit den
technischen Unterlagen gemifl Anhang V- Nummer 3, An-
hang VI Nummer 3, Anhang VII Nummer 2 sowie An-
hang VIII Nummern 3.1 und 3.3 auf.

Artikel 9
Mangel an Ubereinstimmung

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dafl Gerite und Maschinen
im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 in Verkehr gebracht oder in
Betrieb genommen werden, die nicht den Anforderungen
dieser Richtlinie entsprechen, so trifft er alle zweckdienlichen
Maflnahmen, damit der Hersteller oder sein in der Gemein-
schaft ansissiger Bevollmichtigter die Ubereinstimmung der
Gerite und Maschinen mit den Bestimmungen dieser Richtlinie
herstellt.

(2)  Wenn
a) die Grenzwerte des Artikels 12 iiberschritten werden oder

b) trotz Manahmen gemifl Absatz 1 weiterhin Nichtiiber-
einstimmung mit anderen Bestimmungen dieser Richtlinie
vorliegt,

trifft der fragliche Mitgliedstaat alle zweckdienlichen Mafinah-
men, um das Inverkehrbringen oder die Inbetriebnahme der
betreffenden Gerite und Maschinen einzuschrinken oder zu
verbieten oder um sicherzustellen, dafl diese Gerite und
Maschinen aus dem Verkehr gezogen werden. Der Mitgliedstaat
unterrichtet die Kommission und die anderen Mitgliedstaaten
unverziiglich tiber solche Malnahmen.
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(3)  Die Kommission beginnt so bald wie moglich Konsulta-
tionen mit den Betroffenen. Stellt die Kommission nach dieser
Konsultation fest, dafd

— die Maflnahmen gerechtfertigt sind, so unterrichtet sie
davon unverziiglich den Mitgliedstaat, der die Maflnahmen
getroffen hat, sowie die anderen Mitgliedstaaten;

— die Maffnahmen nicht gerechtfertigt sind, so unterrichtet
sie davon unverziiglich den Mitgliedstaat, der die Mafinah-
men getroffen hat, die anderen Mitgliedstaaten sowie den
Hersteller oder seinen in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollmichtigten.

(4)  Die Kommission stellt sicher, daff die Mitgliedstaaten
tiber den Verlauf und die Ergebnisse dieses Verfahrens unter-
richtet werden.

Artikel 10

Rechtsbehelf

Jede in Anwendung dieser Richtlinie von einem Mitgliedstaat
getroffene Mafnahme, die eine Einschrinkung des Inver-
kehrbringens oder der Inbetriebnahme von Gerdten und
Maschinen im Sinne dieser Richtlinie zur Folge hat, ist genau
zu begriinden. Sie ist den Betroffenen so bald wie moglich
unter Angabe der Rechtsbehelfe, die nach den in diesem
Mitgliedstaat geltenden Rechtsvorschriften eingelegt werden
konnen, und der Rechtsbehelffristen mitzuteilen.

Artikel 11
Kennzeichnung

(1)  Gerite und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1,
die den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen, miissen
beim Inverkehrbringen oder Inbetriecbnahme mit der CE-
Konformititskennzeichnung versehen sein. Die Kennzeich-
nung besteht aus den Buchstaben ,CE“. In Anhang IV ist das
zu verwendende Muster dargestellt.

(2)  Die CE-Konformitdtskennzeichnung ist durch die Anga-
be des garantierten Schalleistungspegel zu erginzen. An-
hang IV enthilt ein Muster dieser Angabe.

(3)  Die CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten
Schalleistungspegels sind sichtbar, lesbar und dauerhaft haltbar
an jedem einzelnen Gerit oder jeder einzelnen Maschine
anzubringen.

(4) Die Anbringung von Zeichen oder Aufschriften auf
Geriten oder Maschinen, die hinsichtlich der Bedeutung oder
der Form der CE-Kennzeichnung oder der Angabe des garan-
tierten Schalleistungspegels irrefithrend sein konnten, ist ver-
boten. Jede andere Kennzeichnung kann auf den Geriten und
Maschinen angebracht werden, sofern dies die Sichtbarkeit
und Lesbarkeit der CE-Kennzeichnung und der Angabe des
garantierten Schalleistungspegels nicht beeintrichtigt.

(5)  Fallen die Gerdte und Maschinen im Sinne des Artikels 2
Absatz 1 auch unter andere Richtlinien, die andere Aspekte
betreffen und in denen die CE-Kennzeichnung ebenfalls vorge-
sehen ist, wird mit der Kennzeichnung angegeben, daf diese
Gerite und Maschinen auch den Bestimmungen jener anderen
Richtlinien entsprechen. Steht dem Hersteller aufgrund einer
oder mehrerer dieser Richtlinien wihrend einer Ubergangszeit
jedoch die Wahl der anzuwendenden Regelung frei, so wird
mit der CE-Kennzeichnung angegeben, daf die Gerite und
Maschinen nur den vom Hersteller angewandten Richtlinien
entsprechen. In diesem Fall miissen die Nummern, unter denen
diese Richtlinien im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften
veroffentlicht sind, in den von diesen Richtlinien vorgeschrie-
benen und den Gerdten und Maschinen beigefiigten Unterla-
gen, Hinweisen oder Anleitungen angegeben werden.

Artikel 12

Gerite und Maschinen, fiir die Geriuschemissions-
grenzwerte gelten

Die garantierte Schalleistungspegel der nachstehend aufgefiihr-
ten Gerdte und Maschinen darf den in der nachstehenden
Grenzwerttabelle festgelegten zuldssigen Schalleistungspegel
nicht tiberschreiten:

— Bauaufziige fur den Materialtransport (mit Verbren-
nungsmotor)

Definition: Anhang I Nummer 3; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 3;

— Verdichtungsmaschinen (nur Vibrationswalzen und nicht-
vibrierende Walzen, Riittelplatten und Virbationsstampfer)

Definition: Anhang I Nummer 8; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 8;

— Kompressoren (< 350 kW)

Definition: Anhang I Nummer 9; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 9;

— handgefiihrte Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und
Spatenhdmmer

Definition: Anhang I Nummer 10; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 10;

— Bauwinden (mit Verbrennungsmotor)

Definition: Anhang I Nummer 12; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 12;

— Planiermaschien (< 500 kW)

Definition: Anhang I Nummer 16; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 16;

— Muldenfahrzeuge (< 500 kW)

Definition: Anhang I Nummer 18; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 18;
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Hydraulik- und Seilbagger (< 500 kW)

Definition: Anhang I Nummer 20; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 20;

Baggerlader (< 500 kW)

Definition: Anhang I Nummer 21; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 21;

Grader (< 500 kW)

Definition: Anhang I Nummer 23; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 23;

Hydraulikaggregate

Definition: Anhang I Nummer 29; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 29;

Miillverdichter, der Bauart nach ein Lader mit Schaufel

(< 500 kw)

Definition: Anhang I Nummer 31; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 31;

Rasenmaher (mit Ausnahme von
— land- und forstwirtschaftlichen Geriten

— Mehrzweckgeriten, deren Hauptantrieb eine installierte
Leistung von mehr als 20 kW aufweist)

Definition: Anhang I Nummer 32; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 32;

Rasentrimmer/Rasenkantenschneider

Definition: Anhang I Nummer 33; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 33;

— Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor (mit Aus-

nahme von ,sonstigen Gegengewichtsstaplern” gemif§ An-
hang I Nummer 36 zweiter Gedankenstrich mit einer
Tragfihigkeit von hochstens 10 t)

Definition: Anhang I Nummer 36; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 36;

Lader (< 500 kW)

Definition: Anhang I Nummer 37; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 37;

Mobilkrine

Definition: Anhang I Nummer 38; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 38;

Motorhacken (< 3 kW)

Definition: Anhang I Nummer 40; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 40;

Straenfertiger (mit Ausnahme von Straflenfertigern mit
Hochverdichtungsbohle)

Definition: Anhang I Nummer 41; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 41;

Kraftstromerzeuger (< 400 kW)

Definition: Anhang I Nummer 45; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 45;

Turmdrehkrine

Definition: Anhang I Nummer 53; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 53;

Schweiflstromerzeuger

Definition: Anhang I Nummer 57; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 57.

Installierte Zulissiger Schalleistungspegel
Nutzleistung in dB/1 pW
P in kW
Elektrische
Gerite-/Maschinentyp Leistung
Py in kW (1) Stufe I ab Stufe Il ab
Masse m in kg 3.Januar 2002 | 3.Januar 2006
Schnittbreite L
in cm
Verdichtungsmaschinen (Vibrationswalzen, Rittelplatten und
Vibrationsstampfer) P<38 108 105
8§<P<70 109 106
P>70 89 +111gP 86+ 111gP
Planierraupen, Kettenlader, Kettenbaggerlader P<55 106 103
P>55 87 +111gP 84+ 111gP
Planiermaschinen auf Rddern, Lader auf Ridern, Baggerlader auf P<55 104 101
Ridern, Muldenfahrzeuge, Grader, Miillverdichter mit Lader-
schaufel, Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor, Mo-
bilkrine, Verdichtungsmaschinen (nichtvibrierende Walzen), P>55 85+ 111gP | 82+111gP
Straf8enfertiger, Hydraulikaggregate
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Installierte Zuldssiger Schalleistungspegel
Nutzleistung in dB/1 pW
P in kW
Elektrische
Geriite-/Maschinentyp Leistung
Pe in kW (1) Stufe I ab Stufe Il ab
Masse m in kg 3.Januar 2002 | 3.Januar 2006
Schnittbreite L
incm
Bagger, Bauaufziige fiir den Materialtransport, Bauwinden, P<15 96 93
Motorhacken
P>15 83+111gP | 80+111gP
Handgefiihrte Betonbrecher, Abbau-, Aufbruch- und ms<15 107 105
Spatenhimmer
15<m<30 | 94+11lgm | 92+11lgm
m > 30 96 +11lgm | 94+ 11lgm
Turmdrehkrane 98 +1gP 96 +1g P
Schweifsstrom- und Kraftstromerzeuger Pe <2 97 +1g Py 95 +1g Py
2<Py<10 98 +1g Py 96 +1g Py
Py > 10 97+lgPe1 95+lgpel
Kompressoren P<15 99 97
P>15 97 +21gP | 95+2IgP
Rasenmiher, Rasentrimmer, Rasenkantenschneider L<50 96 94 (2)
50<L<70 100 98
70<L<120 100 98 (2)
L>120 105 103 )

(1) Py fiir SchweifSstromerzeuger: konventioneller Schweifstrom multipliziert mit der konventionellen Schweispannung fiir den
niedrigsten Wert der Einschaltdauer nach Angabe des Herstellers.
Pl fiir Kraftstromerzeuger: variable Aggregate-Dauerleistung gemaf ISO 8528-1:1993 Abschnitt 13.3.2.

(3) Nur Richtwerte. Die endgiiltigen Werte hingen von einer etwaigen Anderung der Richtlinie nach Vorlage des in Artikel 20
Absatz 3 verlangten Berichts ab. Erfolgt keine Anderung, so gelten die Werte fiir Stufe I auch in Stufe IL.

Der zuldssige Schalleistungspegel ist auf die nichste ganze Zahl zu runden (bei weniger als 0,5 nach unten, bei 0,5 oder mehr nach
oben).

Artikel 13 — Freischneider
Definition: Anhang I Nummer 2; Messung: Anhang III Teil B
Gerite und Maschinen, die nur der Kennzeichnungspflicht Abschnitt 2;

unterliegen
— Bauaufziige fiir den Materialtransport (mit Elektromotor)

Fir den garantierten Schalleistungspegel der nachstehend
aufgefithrten Gerdte und Maschinen besteht lediglich Kenn-
zeichnungspflicht:

Definition: Anhang I Nummer 3; Messung: Anhang I1I Teil B
Abschnitt 3;

— Hubarbeitsbithnen mit Verbrennungsmotor — Baustellenbandsidgemaschinen

Definition: Anhang I Nummer 4; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 4;

Definition: Anhang I Nummer 1; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 1;
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Baustellenkreissigemaschinen

Definition: Anhang I Nummer 5; Messung: Anhang I1I Teil B
Abschnitt 5;

tragbare Motorkettensigen

Definition: Anhang I Nummer 6; Messung: Anhang I1I Teil B
Abschnitt 6;

kombinierte Hochdruckspiil- und Saugfahrzeuge

Definition: Anhang I Nummer 7; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 7;

Verdichtungsmaschinen (nur Explosionsstampfer)

Definition: Anhang I Nummer 8; Messung: Anhang III Teil B
Abschnitt 8;

Beton- und Mortelmischer

Definition: Anhang I Nummer 11; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 11;

Bauwinden (mit Elektromotor)

Definition: Anhang I Nummer 12; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 12;

Forder- und Spritzmaschinen fiir Beton und Mortel

Definition: Anhang I Nummer 13; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 13;

Eorderbander

Definition: Anhang I Nummer 14; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 14;

Fahrzeugkiihlaggregate

Definition: Anhang I Nummer 15; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 15;

Bohrgerite

Definition: Anhang I Nummer 17; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 17;

Be- und Entladeaggregate von Silo- oder Tankfahrzeugen

Definition: Anhang I Nummer 19; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 19;

Altglassammelbehilter

Definition: Anhang I Nummer 22; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 22;

Grastrimmer/Graskantenschneider

Definition: Anhang I Nummer 24; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 24;

Heckenscheren

Definition: Anhang I Nummer 25; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 25;

Hochdruckspiilfahrzeuge

Definition: Anhang I Nummer 26; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 26;

Hochdruckwasserstrahlmaschinen

Definition: Anhang I Nummer 27; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 27;

Hydraulikhdmmer

Definition: Anhang I Nummer 28; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 28;

Fugenschneider

Definition: Anhang I Nummer 30; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 30;

Laubbliser

Definition: Anhang I Nummer 34; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 34;

Laubsammler

Definition: Anhang I Nummer 35; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 35;

Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor (nur ,son-
stige Gegengewichtsstapler gemidfs Anhang I Nummer
36 zweiter Gedankenstrich mit einer Tragfihigkeit von
hochstens 10 t)

Definition: Anhang I Nummer 36; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 36;

rollbare Miillbehélter

Definition: Anhang I Nummer 39; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 39;

Straenfertiger (mit Hochverdichtungsbohle)

Definition: Anhang I Nummer 41; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 41;

Rammausriistungen

Definition: Anhang I Nummer 42; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 42;

Rohrleger

Definition: Anhang I Nummer 43; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 43;

Pistenraupen

Definition: Anhang I Nummer 44; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 44;

Kraftstromerzeuger (> 400 kW)

Definition: Anhang I Nummer 45; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 45;
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— Kehrmaschinen

Definition: Anhang I Nummer 46; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 46;

— Miillsammelfahrzeuge

Definition: Anhang I Nummer 47; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 47;

— Straflenfridsen

Definition: Anhang I Nummer 48; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 48;

— Vertikutierer

Definition: Anhang I Nummer 49; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 49;

— Schredder|Zerkleinerer

Definition: Anhang I Nummer 50; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 50;

— Schneefrisen (selbstfahrend, ausgenommen Anbaugerite)

Definition: Anhang I Nummer 51; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 51;

— Saugfahrzeuge

Definition: Anhang I Nummer 52; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 52;

— Grabenfrisen

Definition: Anhang I Nummer 54; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 54;

— Transportbetonmischer

Definition: Anhang I Nummer 55; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 55;

— Wasserpumpen (nicht fiir Unterwaserbetrieb)

Definition: Anhang I Nummer 56; Messung: Anhang III
Teil B Abschnitt 56.

Artikel 14
Konformititsbewertung

(1) Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriecbnahme der
in Artikel 12 genannten Gerite und Maschinen unterzieht der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Be-
vollmichtigter jeden Gerite- und Maschinentyp einem der
folgenden Konformititsbewertungsverfahren:

— entweder der internen Fertigungskontrolle mit Begutach-
tung der technischen Unterlagen und regelmafiger Priifung
gemifl Anhang VI,

— oder der Einzelpriifung gemifl Anhang VII,

— oder der umfassenden Qualitdtssicherung gemifs An-
hang VIIL.

(2)  Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriecbnahme der
in Artikel 13 genannten Gerdte und Maschinen unterzieht der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Be-
vollmichtigter jeden Gerite- und Maschinentyp der internen
Fertigungskontrolle gemdfl Anhang V.

(3)  Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dafl die Kommission
und jeder andere Mitgliedstaat auf begriindete Anfrage alle
Informationen erhalten kann, die im Laufe des Konformititsbe-
wertungsverfahrens fiir einen Gerdte- oder Maschinentyp ver-
wendet wurden, und insbesondere die technischen Unterlagen
gemidfl Anhang V Nummer 3, Anhang VI, Nummer 3, An-
hang VI Nummer 2 sowie Anhang VIII Nummern 3.1 und 3.3.

Artikel 15
Benannte Stellen

(1)  Die Mitgliedstaaten benennen fiir ihren Zustindigkeits-
bereich entsprechende Stellen zur Durchfithrung oder Uberwa-
chung der Konformititsbewertungsverfahren nach Artikel 14
Absatz 1.

(2)  Die Mitgliedstaaten benennen nur solche Stellen, die die
Kriterien des Anhangs IX erfiillen. Die Tatsache, daf§ eine Stelle
die Kriterien des Anhangs IX erfiillt, bedeutet nicht, dafl ein
Mitgliedstaat zur Benennung dieser Stelle verpflichtet ist.

(3)  Jeder Mitgliedstaat meldet der Kommission und den
anderen Mitgliedstaaten, welche Stellen er benannt hat, welche
spezifischen Aufgaben und Priifverfahren diesen Stellen iiber-
tragen wurden und welche Kennummern ihnen zuvor von der
Kommission zugeteilt wurden.

(4)  Die Kommission veroffentlicht im Amtsblatt der Europdi-
schen Gemeinschaften eine Liste der benannten Stellen unter
Angabe ihrer Kennummern und der ihnen ibertragenen
Aufgaben. Die Kommission tragt fiir die Aktualisierung dieser
Liste Sorge.

(5)  Ein Mitgliedstaat mufl seine Meldung zuriickziehen,
wenn er feststellt, daf8 die Stelle die in Anhang IX genannten
Kriterien nicht mehr erfillt. Er unterrichtet hieriiber unverziig-
lich die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten.

Artikel 16
Sammlung lirmbezogener Daten

(1)  Die Mitgliedstaaten ergreifen die erforderlichen MafSnah-
men, um sicherzustellen, dafl der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter der zustindigen
Behorde des Mitgliedstaats, in dem er ansissig ist oder die
Gerdte und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 in
Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, und der Kommission
eine Kopie der EG-Konformititserklirung fiir jeden Gerite-
und Maschinentyp im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 iibermit-
telt.
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(2)  Die Kommission sammelt fiir alle Gerdte und Maschinen
die gemif Absatz 1 zur Verfiigung gestellten Daten.

(3)  Die Mitgliedstaaten konnen die gesammelten Daten auf
Anfrage von der Kommission erhalten.

(4)  Die Kommission verdffentlicht die einschldgigen Daten
in regelmifligen Abstinden, vorzugsweise jihrlich. Hierbei
sind fiir jeden Typ oder jedes Modell eines Gerits oder einer
Maschine mindestens folgende Angaben zu machen:

— installierte Nutzleistung oder jeder andere gerduschrelevan-
te Wert;

— gemessener Schalleistungspegel;

— garantierter Schalleistungspegel;

— Beschreibung der Gerite und Maschinen;

— Firmenname des Herstellers und/oder Fabrikmarke;

— Modellnummer/Modellbezeichnung.

Artikel 17

Verwendungsvorschriften

Diese Richtlinie steht nicht dem Recht der Mitgliedstaaten
entgegen, unter Einhaltung des Vertrags

— Mafnahmen zu treffen, um die Verwendung von Geriten
und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 in den
von ihnen als sensibel eingestuften Bereichen zu regeln,
wobei dies die Moglichkeit einschlief3t, die Betriebsstunden
fur Gerite und Maschinen zu beschrinken;

— die ihres Erachtens erforderlichen Anforderungen festzule-
gen, um sicherzustellen, daf Personen bei der Verwendung
der betreffenden Gerdte und Maschinen geschiitzt sind,
sofern dies nicht dazu fiihrt, da§ die Gerite und Maschinen
auf eine in dieser Richtlinie nicht vorgesehene Weise
verandert werden.

Artikel 18
Ausschuf

(1)  Die Kommission wird von einem Ausschuf8 (im folgen-
den ,Ausschufl“ genannt) unterstiitzt.

(2)  Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die
Artikel 5 und 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung
von dessen Artikel 8.

Der Zeitraum nach Artikel 5 Absatz 6 des Beschlusses
1999/468/EG wird auf drei Monate festgesetzt.

(3)  Der Ausschufl gibt sich eine Geschiftsordnung.

Artikel 19

Befugnisse des Ausschusses

Der Ausschuf$ hat folgende Aufgaben:

a) Austausch von Informationen und Erfahrungen in bezug
auf die Umsetzung und praktische Anwendung dieser
Richtlinie und Erdrterung von Fragen von gemeinsamem
Interesse in diesen Bereichen;

b) Unterstiitzung der Kommission bei der Anpassung des
Anhangs Il an den technischen Fortschritt nach dem
Regelungsverfahren des Artikels 18 Absatz 2, und zwar
durch erforderliche Anderungen, insbesondere durch Ein-
beziehung von Fundstellen einschlagiger europdischer Nor-
men, vorausgesetzt, diese Anderungen wirken sich nicht
direkt auf den gemessenen Schalleistungspegel der in
Artikel 12 aufgefiihrten Gerite und Maschinen aus;

¢) Beratung der Kommission in bezug auf die SchlufSfolgerun-
gen und Anderungen gemifS Artikel 20 Absatz 2.

Artikel 20

Berichte

(1)  Spitestens am 3. Januar 2005 und anschliefend alle
vier Jahre legt die Kommission dem Europdischen Parlament
und dem Rat einen Bericht iiber die Erfahrungen der Kommis-
sion bei der Umsetzung und Verwaltung dieser Richtlinie vor.
Dieser Bericht muf insbesondere folgendes enthalten:

a) eine Ubersicht iiber die gemdf Artikel 16 gesammelten
larmbezogenen Daten und andere zweckmifSige Angaben;

b) eine Stellungnahme zur Notwendigkeit einer Uberarbei-
tung der Verzeichnisse der Artikel 12 und 13, insbesondere
zu der Frage, ob zusitzliche Gerdte und Maschinen in
Artikel 12 oder Artikel 13 aufgenommen werden sollten
oder ob bestimmte Gerite und Maschinen von Artikel 13
in Artikel 12 iibernommen werden sollten;

¢) eine Stellungnahme zur Notwendigkeit und zu den Mog-
lichkeiten einer Uberarbeitung der in Artikel 12 festgeleg-
ten Grenzwerte unter Beriicksichtigung der technologi-
schen Entwicklung;

d) eine Stellungnahme zur Entwicklung eines integrierten
Maflnahmenpakets zur weiteren Senkung der Gerdusch-
emissionen von Geraten und Maschinen.

(2)  Nach den erforderlichen Anhorungen, insbesondere des
Ausschusses, legt die Kommission bei dieser Gelegenheit ihre
SchluRfolgerungen vor und schldgt gegebenenfalls Anderun-
gen dieser Richtlinie vor.
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(3)  Spitestens am 3. Juli 2002 unterbreitet die Kommission
dem Europdischen Parlament und dem Rat einen Bericht tiber
die Frage, ob und inwieweit der technische Fortschritt eine
Senkung der Grenzwerte fiir Rasenmiher und Rasentrimmery/-
Rasenkantenschneider ermdoglicht, und schligt gegebenenfalls
Anderungen dieser Richtlinie vor.

Artikel 21
Aufhebung von Richtlinien

(1) Die Richtlinien  79/113[EWG,  84/532/EWG,
84/533[EWG, 84/534[EWG, 84/535[EWG, 84/536/EWG,
84/537[EWG, 84/538/EWG und 86/662[EWG werden zu
dem in Artikel 22 Absatz 2 Satz 1 genannten Zeitpunkt
aufgehoben.

(2)  Baumusterpriifbescheinigungen und MefSergebnisse zu
Gerdten und Maschinen, die im Rahmen der in Absatz 1
genannten Richtlinien ausgestellt bzw. ermittelt wurden,
konnen bei der Abfassung der technischen Unterlagen gemafS
Anhang V Nummer 3, Anhang VI Nummer 3, Anhang VII
Nummer 2 sowie Anhang VIII Nummern 3.1 und 3.3 der
vorliegenden Richtlinie verwendet werden.

Artikel 22
Umsetzung und Beginn der Anwendung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und veroffentlichen
spétestens am 3. Juli 2001; die Rechts- und Verwaltungsvor-
schriften, die erforderlich sind, um dieser Richtlinie nachzu-
kommen; sie setzen die Kommission unverziiglich davon in
Kenntnis.

(2)  Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschriften ab dem
3. Januar 2002 an. Die Mitgliedstaaten gestatten dem Hersteller
oder seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevollméchtigten
jedoch, von den Bestimmungen dieser Richtlinie ab dem
3. Januar 2006 Gebrauch zu machen.

(3) In bezug auf die in Artikel 12 genannten niedrigeren
zuldssigen Schalleistungspegel der Stufe II werden diese Vor-
schriften ab dem 3. Januar 2006 angewandt.

(4)  Wenn die Mitgliedstaaten derartige Vorschriften erlas-
sen, nehmen sie in den Vorschriften selbst oder durch einen
Hinweis bei der amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie
Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten der Be-
zugnahme.

(5)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut
der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem
unter dieser Richtlinie fallenden Gebiet erlassen.

Artikel 23

Inkrafttreten

Diese Richtlinie tritt am Tag ihrer Veroffentlichung im
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften in Kraft.

Artikel 24

Adressaten
Diese Richtlinie ist an alle Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Briissel am 8. Mai 2000.

Im Namen des Europdischen Parlaments Im Namen des Rates

Der Président Der Président

N. FONTAINE E. FERRO RODRIGUES
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ANHANG I

DEFINITIONEN VON GERATEN UND MASCHINEN

Hubarbeitsbiihne mit Verbrennungsmotor

Gerit, das mindestens folgende Teile umfaflt: Arbeitsbithne, Ausleger und Unterbau. Die Arbeitsbiihne besteht
aus einer Plattform mit Geldnder oder einem Korb, die bzw. der unter Last in die gewiinschte Arbeitsposition
bewegt werden kann. Der mit dem Unterbau verbundene Ausleger trigt die Arbeitsbithne; er erméglicht es, die
Arbeitsbithne in die gewiinschte Position zu bewegen.

Freischneider

Tragbares handgefiihrtes Gerdt mit Verbrennungsmotor und einem rotierenden Schneidwerkzeug aus Metall
oder Kunststoff zum Schneiden von Grasern, Gestrauch, Biischen oder dhnlichen Pflanzen. Das Gerit schneidet
in einer etwa parallel zum Boden verlaufenden Ebene.

Bauafzug fiir den Materialtransport

Aufzug mit Kraftantrieb, der voriibergehend errichtet werden kann und fiir die Benutzung durch Personen
bestimmt ist, denen das Betreten von Baustellen und technischen Anlagen erlaubt ist. Er bedient

i) bestimmte Ladestellen und verfuigt tiber eine Plattform,
— die nur zum Materialtransport bestimmt ist,
— auf die Personen zum Be- und Entladen Zutritt haben,

— auf die befugte Personen wihrend des Auf- und Abbaus sowie bei der Instandhaltung Zutritt haben und
mitfahren diirfen,

— die gefiihrt ist,

— die sich senkrecht oder entlang von Fithrungen bewegt, deren Neigung gegen die Senkrechte hochstens
15° betrigt,

— die gehalten oder getragen wird durch Drahtseil, Kette, Gewindespindel und Mutter, Zahnstange und
Zahnrad, Hydraulikzylinder (direkt oder indirekt) oder durch ein Hubgelenksystem,

— deren Masten eventuell die Abstiitzung durch separate Konstruktionen benétigen, oder

ii) entweder eine obere Ladestelle oder eine Arbeitsebene am Ende der Fithrungsschiene (z. B. Dach) mit einem
Lastentrager,

— der nur zum Materialtransport bestimmt ist,

— der so konstruiert ist, daff es nicht erforderlich ist, den Aufzug zum Be- oder Entladen oder zur
Instandhaltung, zum Auf- und Abbau zu betreten,

— zu dem Personen striktes Zutrittsverbot haben,
— der gefiihrt ist,

— der sich entlang von Fithrungen bewegt, deren Neigung mindestens 30° betragen kann, der aber in
jedem beliebigen Winkel bewegt werden kann,

— der gehalten oder getragen wird durch Drahtseil und Zwangsantrieb,
— der mit Drucktastenbedienung ausgestattet ist,
— der keine Gegengewichte hat,

— dessen Tragfihigkeit 300 kg betrigt,
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— dessen Betriebshochstgeschwindigkeit 1 m/s betragt,

— bei dem die Fithrungsschienen durch separate Konstruktionen abgestiitzt werden miissen.

Baustellenbandsigemaschine

Motorgetriebene Maschine mit Handvorschub (Gewicht von weniger als 200 kg) mit einem einzigen Endlossige-
band, das iiber zwei oder mehr Scheiben liuft.

Baustellenkreissigemaschine

Maschine mit Handvorschub (Gewicht von weniger als 200 kg) mit einem Kreissdgeblatt (kein Ritzsdgeblatt) mit
einem Durchmesser von 350 mm—500 mm. Das Sigeblatt ist wihrend des Sigens nicht verstellbar. Der
waagrechte Tisch ist wihrend des Sigens ganz oder teilweise feststehend. Das Sageblatt ist auf einer waagrechten,
nicht kippbaren Spindel angebracht, die wahrend des Betriebs feststehend ist. Die Maschine kann folgende
Merkmale haben:

— Das Sigeblatt kann an dem Tisch anhebbar bzw. absenkbar angebracht sein,
— der Maschinenstinder unterhalb des Tisches kann offen oder geschlossen sein,

— die Sdge kann mit einem zusitzlichen handbetitigten Schiebetisch ausgestattet sein (nicht direkt neben dem
Sigeblatt).

Tragbare Motorkettensige

Motorgetriebenes Werkzeug mit einer Sdgekette zum Schneiden von Holz. Sie besteht aus einer integrierten
kompakten Einheit mit Griffen, Motor und Schneidevorrichtung. Sie wird mit beiden Hinden gehalten.

Kombiniertes Hochdruckspiil- und Saugfahrzeug

Fahrzeug, das entweder als Hochdruckspiil- oder als Saugfahrzeug dient. Siche Hochdruckspiilfahrzeug,
Saugfahrzeug.

Verdichtungsmaschine

Maschine, mit der Stoffe, wie Schotter, Erde oder Asphalt, durch Walzen, Stampfen und Vibrationen verdichtet
werden. Es kann sich um eine selbstfahrende, gezogene, gefithrte Maschine oder eine Anbaumaschine fiir eine
Tragermaschine handeln. Verdichtungsmaschinen werden wie folgt untergliedert:

— fahrergesteuerte Walzen: selbstfahrende Verdichtungsmaschinen mit einem oder mehreren metallischen
Zylindern (Walzen) oder Gummiradwalzen: der Bedienungsstand ist integraler Bestandteil der Maschine;

— gefithrte Walzen: selbstfahrende Verdichtungsmaschinen mit einem oder mehreren metallischen Zylindern
(Walzen) oder Gummiradwalzen, deren Fahrbetrieb, Steuerung, Bremsanlage und Stampfbetrieb von einer
begleitenden Person oder iiber Fernbedienung bedient wird;

— gezogene Walzen: Verdichtungsmaschinen mit einem oder mehreren metallischen Zylindern (Walzen) oder
Gummiradwalzen ohne unabhingiges Antriebssystem; das Bedienungspersonal befindet sich auf der
Zugmaschine;

— Riittelplatten oder Stampfplatten: Verdichtungsmaschinen mit einer im wesentlichen planen vibrierenden
Platte als Verdichtungsaggregat; sie werden von einer begleitenden Person gesteuert oder sind Anbaugerite
mit Tragermaschine;

— Explosionsstampfer: Verdichtungsmaschinen mit einer im wesentlichen planen Platte als Verdichtungsaggre-
gat, die durch Explosionsdruck hauptsichlich in senkrechte Richtung bewegt wird; die Maschine wird durch
eine begleitende Person gesteuert.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Kompressor

Maschine, die zur Verwendung mit austauschbaren Ausriistungsteilen bestimmt ist und zum Komprimieren
— und damit zur Erhohung des Drucks — von Luft, Gasen und Diampfen dient. Ein Kompressor setzt sich aus
dem Verdichter selbst, dem Hauptantrieb und sonstigen Bauteilen oder Vorrichtungen zusammen, die zum
sicheren Betrieb des Kompressors notwendig sind.

Ausgenommen sind folgende Geritetypen:
— Geblise, d. h. Gerite, bei denen die Luftzirkulation bei einem Uberdruck von hochstens 110 000 Pa erfolgt;

— Vakuumpumpen, d. h. Gerite zum Absaugen von Luft aus geschlossenen Behéltern/Rdumen mit atmosphiri-
schem Druck oder darunter;

— Gasturbinen.

Handgefiihrte Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhimmer

Kraftgetriebene Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhimmer (beliebiger Antriebsart) fiir Baustellen.

Beton- und Mortelmischer

Maschinen zur Herstellung von Beton bzw. Mértel — durch einen beliebigen Belade-, Misch- und Entleervorgang.
Sie konnen im Intervallbetrieb oder kontinuierlich betrieben werden. Betonmischer auf Lastwagen werden als
Transportbetonmischer bezeichnet (siche Definition 55).

Bauwinde

Voriibergehend aufgestelltes Hubgerdt mit Motorantrieb, das mit Vorrichtungen zum Heben und Senken von
Lasten ausgestattet ist.

Forder- und Spritzmaschine fiir Beton und Mortel

Maschine zum Fordern und Spritzen von Beton und Moértel mit oder ohne Rithrwerk, wodurch das Fordergut
durch Rohre, Verteilermaste und sonstige Vorrichtungen zu den Auftrageorten befordert wird. Die Forderarbeit
erfolgt:

— bei Beton mechanisch durch Kolben- oder Rotorpumpen,

— bei Mortel mechanisch durch Kolben-, Schnecken-, Schlauch- oder Rotorpumpen bzw. pneumatisch durch
Kompressoren mit oder ohne Windkessel.

Diese Maschinen konnen auf Lastkraftwagen, Anhinger oder Spezialfahrzeuge montiert werden.

Forderband

Voriibergehend aufgestellte Maschine fiir die Beférderung von Material durch ein Fliefband mit Motorantrieb.

Fahrzeugkiihlaggregat
Laderaum-Kiihlaggregate auf Fahrzeugen der Klassen N2, N3, O3, und 04 gemif§ der Richtlinie 70/156/EWG.

Die Energieversorgung des Kiithlaggregats kann integraler Bestandteil des Aggregats, ein separates Teil, das an der
Fahrzeugkarosserie angebracht wird, der Antriebsmotor des Fahrzeugs oder eine unabhingige Energiequelle oder
eine Hilfsenergiequelle sein.
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16. Planiermaschine

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb, die iiber Anbaugerite eine Schub- bzw. Zugkraft ausiibt.

17. Bohrgerit

Maschine zum Bohren von Lochern auf Baustellen durch
— Schlagbohren,
— Drehbohren,

— Drehschlagbohren.

Bohrgerite sind wihrend des Bohrvorgangs ortsfest. Sie fahren mit eigenem Antrieb von einem Bohrort zum
anderen. Zu den selbstfahrenden Bohrgeriten gehéren auch solche, die auf Lastwagen, Fahrgestellen mit Radern,
Zugmaschinen, Ketten oder Gleitschienen (mit Winde gezogen) montiert sind. Sind Bohrgerite auf Lastwagen,
Zugmaschinen, Anhidngern oder einem Fahrgestell mit Ridern angebracht, konnen sie mit hoherer Geschwindig-
keit und auf 6ffentlichen Straffen beférdert werden.

18. Muldenfahrzeug

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb und offenem Aufbau zur Beférderung oder Deponierung
bzw. Verteilung von Material. Muldenfahrzeuge konnen mit einem eigenen integrierten Beladungsgerit
ausgestattet sein.

19. Be- und Entladeaggregat von Silo- oder Tankfahrzeugen

Motorgetriebenes Gerdt, das an Silo- oder Tankfahrzeugen angebracht ist und zum Be- oder Entladen von
Flissigkeiten oder Schiittgut (durch Pumpen oder dhnliche Gerite) dient.

20. Hydraulikbagger und Seilbagger

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb und einem um mindestens 360° drehbaren Aufbau, die
Material mit Hilfe einer Schaufel ausgribt, in einer Drehbewegung befordert und ablidt, ohne daf8 das Fahrgestell
oder der Unterwagen wihrend des Arbeitsvorgangs der Maschine bewegt wird. Die Schaufel ist an einem
Ausleger und Schwenkarm bzw. an einem Teleskopausleger angebracht.

21. Baggerlader

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb, an deren Tragkonstruktion sowohl eine Frontladeschaufel
als auch ein Heck-Baggerloffel angebracht werden konnen. Im Baggerloffelbetrieb gribt die Maschine in der
Regel unter Bodenniveau mit Bewegung der Schaufel in Richtung der Maschine. Der Baggerloffel gribt Material
aus, befordert es in einer Drehbewegung und lddt es ab, ohne daf8 die Maschine selbst bewegt wird. Im
Frontladebetrieb lddt bzw. gribt der Baggerlader durch die Vorwirtsbewegung der gesamten Maschine und hebr,
befordert und entlddt das Material.

22. Altglassammelbehilter
Behilter aus beliebigem Material zur Einsammlung von Flaschen. Er verfiigt iiber mindestens eine Offnung zum
Einwerfen der Flaschen und eine weitere zum Leeren des Behilters.

23. Grader

Selbstfahrende Maschine mit Radantrieb mit einem verstellbaren Planierschild, das zwischen der Vorder- und
Hinterachse angebracht ist und Material in der Regel je nach Planierbedarf abtrigt, bewegt und verteilt.
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24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Grastrimmer|Graskantenschneider

Tragbares, handgefiihrtes Gerdt mit Verbrennungsmotor und nicht metallischen biegsamen rotierenden
Schneidewerkzeugen (Schnur/Schniiren, Faden/Fiden oder dhnlichem) zum Schneiden von Gestrauch, Gras oder
dhnlichem weichen Bewuchs. Bei Grastrimmern arbeiten die Schneidewerkzeuge in etwa parallel zum Boden, bei
Graskantenschneidern in einer etwa senkrecht zum Boden stehenden Ebene.

Heckenschere

Handgefiihrtes Gerat mit integriertem Antrieb, das von einer Person zum Schneiden von Hecken und Biischen
verwendet wird und mit einer oder mehreren linear angeordneten Schneiden, die sich hin- und herbewegen,
arbeitet.

Hochdruckspiilfahrzeug

Fahrzeug mit einer Vorrichtung zur Reinigung von Kanilen oder dhnlichem durch einen Hochdruckwasserstrahl.
Die Vorrichtung kann entweder auf dem Fahrgestell eines speziellen Lastkraftwagens angebracht oder in einen
eigenen Wagenkasten eingebaut sein. Das Gerit kann fest montiert sein oder sich wie austauschbare Aufbauteile
an- und abmontieren lassen.

Hochdruckwasserstrahlmaschine

Maschine mit Diisen oder anderen Beschleunigungsoffnungen, aus denen Wasser — eventuell mit Zusétzen —
als freier Strahl austritt. Im allgemeinen bestehen Hochdruckwasserstrahlmaschinen aus einem Antrieb, einem
Druckgenerator, Schliuchen, Sprithvorrichtungen, Sicherheitsvorrichtungen, Bedienungs- und Mefgeriten.
Hochdruckwasserstrahlmaschinen kénnen beweglich oder ortsfest sein:

— Bewegliche Hochdruckwasserstrahlmaschinen sind verfahrbare Maschinen fiir den Betrieb an verschiedenen
Orten und verfiigen zu diesem Zweck iiber ein eigenes Fahrgestell oder sind auf ein Fahrzeug montiert.
Samtliche Versorgungsleitungen sind biegsam und konnen leicht abgetrennt werden.

— Ortsfeste Hochdruckwasserstrahlmaschinen sind fiir den lingerfristigen Betrieb an einem Ort bestimmt,
konnen aber mit geeignetem Gerit an einen anderen Ort gebracht werden. Sie sind im allgemeinen auf
Gleitschienen oder auf einem Rahmen montiert; die Versorgungsleitungen konnen abgetrennt werden.

Hydraulikhammer

Gerit, bei dem die Hydraulik-Energiequelle der Tragermaschine dazu benutzt wird, einen Kolben (bisweilen
gasunterstiitzt) zu beschleunigen, der dann auf ein Werkzeug auftrifft. Die kinetisch erzeugte Druckwelle wird
tiber das Werkzeug auf das zu bearbeitende Material iibertragen, das durch die Druckeinwirkung aufbricht. Fiir
den Betrieb eines Hydraulikhammers ist die Versorgung mit Druckél erforderlich. Das gesamte Aggregat aus
Trigermaschine und Hammer wird von einer Person in der Regel vom Sitz in der Kabine der Trigermaschine
aus gesteuert.

Hydraulikaggregat

Maschine, die zur Verwendung mit austauschbaren Ausriistungsteilen bestimmt ist und zur Erhchung des Drucks
von Fliissigkeiten dient. Hierbei handelt es sich um einen Zusammenbau aus einem Hauptantrieb und
einer Pumpe sowie gegebenenfalls einem Vorratsbehilter und Ausriistungsteilen (z. B. Steuereinrichtungen,
Uberdruckventil).

Fugenschneider

Bewegliche Maschine zum Schneiden von Fugen in Beton, Asphalt und &hnlichen Strafenbeligen. Das
Schneideaggregat ist eine mit Hochgeschwindigkeit rotierende Scheibe. Der Fugenschneider kann wie folgt
vorwirts bewegt werden:

— manuell,
— manuell mit maschineller Unterstiitzung,

— maschinell.
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Miillverdichter, Laderbauart mit Schaufel

Selbstfahrende Verdichtungsmaschine auf Rddern mit einer frontseitigen Laderkupplung, an der eine Schaufel
angebracht ist, mit Stahlrddern (Walzen); die Maschine dient in erster Linie zum Verdichten, Schieben, Ebnen
und Laden von Erde, Ablagerungsmaterial oder Miill.

Rasenmiher

Gefiihrtes oder fahrergesteuertes Grasschneidegerit bzw. eine Maschine mit einem oder mehreren Anbaugeriten
zum Grasschneiden. Die Schneidefliche verlduft in etwa parallel zum Boden. Die Maschine orientiert sich zur
Bestimmung der Schneidehéhe mit Hilfe von Rédern, Luftkissen, Gleitschienen u. a. am Boden. Der Antrieb
erfolgt mittels eines Verbrennungs- oder Elektromotors. Schneideelemente sind

— entweder feste Schneideelemente

— oder nicht metallische Fiden bzw. mit einer kinetischen Energie von iiber 10] frei rotierende, nicht
metallische Schneiden; die kinetische Ernergie wird anhand der Norm EN 786:1997, Anhang B, bestimmt.

Ebenfalls unter die Begriffsbestimmung fallen gefiihrte oder fahrergesteuerte Grasschneidegerite bzw. Maschinen
mit einem oder mehreren Anbaugeriten zum Grasschneiden, bei denen die Scheideelemente um eine horizontale
Achse rotieren. Sie verfiigen tiber eine unbewegliche Schneide oder ein Messer (Spindelmiher). Bei der Bewegung
der Maschine wird so eine Scherbewegung ausgefiihrt.

Rasentrimmer/Rasenkantenschneider

Gefiihrte oder handgehaltene Grasschneidemaschine mit Elektromotor und Schneideelementen aus nicht
metallischen Fiden bzw. mit einer kinetischen Energie von iiber 10] frei rotierenden, nicht metallischen
Schneiden zum Schneiden von Gras oder dhnlichem weichen Bewuchs. Die Schneidefliche verlduft in
etwa parallel zum Boden (Rasentrimmer) bzw. in einer etwa senkrecht zum Boden liegenden Ebene
(Rasenkantenschneider). Die kinetische Energie wird anhand der Norm EN 786:1997, Anhang B, bestimmt.

Laubbliser

Motorgetriebene Maschine zur Entfernung von Laub und anderem Material von Rasenflichen, Pfaden, Wegen,
Strafen usw. durch einen Hochgeschwindigkeitsluftstrom. Sie kann tragbar (handgefiihrt) oder nicht tragbar,
aber beweglich sein.

Laubsammler

Motorgetriebene Maschine zum Sammeln von Laub und anderem Haufwerk mit Hilfe eines Sauggerdtes mit
einer Energievorrichtung, die in dem Gerit einen Unterdruck erzeugt, sowie mit einer Saugdiise und einem
Sammelbehilter. Sie kann tragbar (handgefiihrt) oder nicht tragbar, aber beweglich sein.

Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor

Gabelstapler mit Radantrieb, Verbrennungsmotor, Gegengewicht und Hubvorrichtungen (Mast, Teleskoparm
oder Gelenkarm). Hierbei handelt es sich um

— geldndegingige Gabelstapler (Gegengewichtsstapler auf Réidern, die in erster Linie fiir naturbelassenes
gewachsenes und aufgewiihltes Gelidnde, z. B. auf Baustellen, bestimmt sind);

— sonstige Gegengewichtsstapler. Ausgenommen sind Gegengewichtsstapler, die speziell fiir die Container-
beférderung gebaut sind.

Lader

Selbstfahrende rad- oder kettengetriebene Maschine mit einer integrierten frontseitigen Schaufelhalterung und
einem Schaufelgelenk, die durch Vorwirtsbewegung Material lidt oder ausgribt, hebt, befordert und abladt.
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38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

Mobilkran

Auslegerkran mit eigenem Antrieb, der mit oder ohne Traglast verfahren werden kann, ohne daf§ hierzu eine
ortsfeste Fahrbahn benétigt wird, und dessen Standsicherheit durch die Schwerkraft sichergestellt wird. Er kann
auf Reifen, Ketten oder anderen Verfahrvorrichtungen betrieben werden. In festen Arbeitspositionen kann er
durch ausfahrbare Stiitzen oder andere Vorrichtungen gestiitzt werden, die die Standsicherheit erhohen. Der
Oberwagen eines Mobilkrans kann frei drehbar, begrenzt drehbar oder auch nicht drehbar sein. Er ist in der
Regel mit einem oder mehreren Hubwerken und/oder mit Hydraulikzylindern zum Heben oder Senken des
Auslegers und der Last ausgestattet. Mobilkrane konnen mit einem Teleskopausleger, einem Knickausleger, einem
Gittermastausleger oder mit einer Kombination dieser Auslegerarten ausgeriistet sein. Der Ausleger kann leicht
abgesenkt werden. Die am Auslegerkopf hingenden Lasten konnen mit einer Unterflasche oder mit anderen
speziellen Lastaufnahmemitteln befordert werden.

Rollbarer Miillbehilter

Entsprechend ausgelegter, mit einem Deckel versehener Behilter auf Radern zur voriibergehenden Lagerung von
Miill.

Motorhacke

Selbstfahrendes, gefiihrtes Gert

— ohne/mit Réder/n, dessen rotierende Teile als Hackwerkzeuge dienen und gleichzeitig das Gerit vorwirts
bewegen (Motorhacke);

— das sich auf einem oder mehreren Ridern fortbewegt, die direkt vom Motor angetrieben werden, und mit
Hackwerkzeugen ausgestattet ist (Motorhacke mit Treibrad).

Stralenfertiger

Bewegliche Straffenbaumaschine zum Auftragen einer Baumaterialschicht, wie bitumindses Mischgut, Beton oder
Schotter, auf Fahrbahnen. StraBenfertiger konnen mit einer Hochverdichtungsbohle ausgestattet sein.

Rammausriistung

Eine Einrichtung zum Einrammen oder zum Herausziehen der Rammelemente wie beispielsweise Schlaghammer,
Ausziehvorrichtungen, Riittler oder statische Vorrichtungen zum Stoflen bzw. Ziehen der Rammelemente,
bestehend aus einer Baugruppe aus Maschinen und Maschinenteilen fiir das Einrammen oder das Herausziehen
von Rammelementen, die auch folgendes umfafit:

— das Rammgeriist, bestechend aus Tragergerdt (auf Ketten, Rddern, Schienen oder Schwimmkérpern),
Steuerungsaufsatz, Steuerungs- oder Fithrungssystem;

— Zubehorteile wie beispielsweise Kappen fiir die Rammelemente, Rammaufsitze, Bleche, Nachfiihrer,
Klemmelemente, Vorrichtungen zur Handhabung der Elemente, Lirmschutz-Ummantelungen, Stof- und
Vibrationsddmpfer, Netzteile bzw. Generatoren sowie Hubbiihnen oder Plattformen fiir das Bedienungsperso-
nal.

Rohrleger

Selbstfahrende Maschine mit Ketten- oder Radantrieb speziell zum Heben und zum Verlegen von Rohren und
zum Befordern von Rohrausriistung. Die Maschine, die nach dem Vorbild einer Zugmaschine konstruiert ist, hat
speziell konzipierte Bauteile wie Unterwagen, Rahmen, Gegengewicht, Ausleger und Hubgerit sowie einen in
einer senkrechten Ebene schwenkbaren seitlichen Ausleger.

Pistenraupe

Selbstfahrende Maschine mit Kettenantrieb, die Schnee und Eis mit Anbaugeriten schieben oder schleppen kann.



L 162/20

Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften

3.7.2000

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

Kraftstromerzeuger

Gerit, bei dem ein Verbrennungsmotor einen Rotationsgenerator antreibt, der eine kontinuierliche elektrische
Leistung abgibt.

Kehrmaschine

Einsammelmaschine mit einer Vorrichtung zum Kehren von Haufwerk in die Bahn eines Saugeinlasses. Das
Kehrgut wird dann pneumatisch durch einen Hochgeschwindigkeitsluftstrom oder durch ein mechanisches
Sammelsystem in einen Sammeltrichter befordert. Die Kehr- und Sammelaggregate konnen entweder auf dem
Fahrgestell eines speziellen Lastkraftwagens angebracht oder in einen eigenen Wagenkasten eingebaut sein. Das
Gerdt kann fest montiert sein oder sich wie austauschbare Aufbauteile an- und abmontieren lassen.

Miillsammelfahrzeug

Fiir die Sammlung und den Transport von Haus- und Sperrmiill entwickeltes Fahrzeug, wobei die Beladung iiber
Behilter oder von Hand erfolgt. Das Fahrzeug kann mit einem Verdichtungsmechanismus ausgestattet sein. Ein
Miillsammelfahrzeug besteht aus einem Fahrgestell mit Fahrerhaus und Aufbau. Das Fahrzeug kann mit einer
Behilter-Schiitteinrichtung ausgestattet sein.

Straflenfrise

Bewegliche Maschine zum Abtragen von Material von Straenoberflichen mit Hilfe einer kraftgetriebenen Walze,
auf der Frasen angebracht sind; die Fraswalzen drehen sich wihrend des Vorgangs.

Vertikutierer

Gefiihrte oder fahrergesteuerte motorgetricbene Maschine mit Aggregaten zum Aufschlitzen oder Auflockern
von Rasenflichen in Gérten, Parkanlagen oder dhnlichen Griinanlagen. Zur Bestimmung der Schnittiefe orientiert
sie sich an der Bodenbeschaffenheit.

Schredder|Zerkleinerer

Eine im Stand betricbene motorgetriecbene Maschine mit einem oder mehreren Schneidaggregaten zur
Zerkleinerung von organischem Material. In der Regel besitzt die Maschine eine Ladedffnung, durch die das
Material (eventuell mit einer Hilfsvorrichtung) zugefiihrt wird, ein Aggregat zum Zerkleinern des Materials (durch
Schneiden, Hacken, Zermahlen oder andere Verfahren) und einen Auswurfschacht, durch den das zerkleinerte
Material ausgeworfen wird. Daran kann ein Sammelbehalter befestigt sein.

Schneefrise

Maschine zum Rdumen von Schnee von Verkehrsflichen durch rotierende Aggregate, wobei der Schnee
beschleunigt und durch ein Geblise ausgeworfen wird.

Saugfahrzeug

Fahrzeug mit Vorrichtung zur Aufnahme von Wasser, Schlamm, Schlick, Abfall oder dhnlichem Material aus
Kanilen und Abfliissen oder dhnlichen Anlagen mit Hilfe von Unterdruck. Das Gerit kann entweder auf dem
Fahrgestell eines speziellen Lastkraftwagens angebracht oder in einen eigenen Wagenkasten eingebaut sein. Das
Gerit kann fest montiert sein oder sich wie austauschbare Aufbauteile an- und abmontieren lassen.

Turmdrehkran

Turmauslegerkran, dessen Ausleger an der Spitze eines in etwa senkrechten Turms angebracht ist und in dieser
Position bedient wird. Diese kraftgetriebene Maschine besitzt Vorrichtungen zum Heben und Senken von Lasten
und fiir die Beférderung der Lasten durch Anderung der Ausladung, durch Drehen oder Verfahren des gesamten
Krans. Manche Krine konnen verschiedene dieser Bewegungen, nicht aber unbedingt alle ausfithren. Bestimmte
Krine konnen fest aufgestellt sein, andere verfiigen iiber Vorrichtungen zum Verfahren oder Klettern.
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55.

56.

57.

Grabenfrise

Selbstfahrendes, gefiihrtes oder fahrergesteuertes Gerdt mit Ketten- oder Radantrieb und einer front- oder
heckseitigen Baggerkupplung und einem Baggerteil. Es dient in erster Linie zum Ausheben von Graben durch die
gleichmiRige Fortbewegung der Maschine.

Transportbetonmischer

Fahrzeug mit einer Trommel zum Transport von gebrauchsfertigem Beton aus Betonmischanlagen zur Baustelle.
Die Trommel kann sich beim Fahren des Fahrzeugs drehen oder stillstehen. Die Trommel wird an der Baustelle
durch Drehen der Trommel geleert. Die Trommel wird entweder durch den Motor des Fahrzeugs oder durch
einen Zusatzmotor angetrieben.

Wasserpumpe

Maschine, die aus der eigentlichen Wasserpumpe und einem Antriebssystem besteht. Sie dient zum Pumpen von
Wasser auf eine hohere Energieebene.

Schweifstromerzeuger

Rotierendes Gerit zur Erzeugung von SchweifSstrom.
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ANHANG II

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Die EG-Konformititserklirung muf folgende Angaben enthalten:

Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmachtigten;
Name und Anschrift der Person, die die technischen Unterlagen aufbewahrt;
Beschreibung der Gerite und Maschinen;

angewandtes Konformititsbewertungsverfahren und gegebenenfalls Name und Anschrift der beteiligten benann-
ten Stelle;

an fiir dieses Baumuster reprisentativen Geriten und Maschinen gemessener Schalleistungspegel;

fiir diese Gerite und Maschinen garantierter Schalleistungspegel;

Verweis auf die vorliegende Richtlinie;

Erklirung, dafl die Gerite und Maschinen den Anforderungen dieser Richtlinie entsprechen;

gegebenentfalls Konformititserkldrung(en) und Angaben zu den anderen angewandten Gemeinschaftsrichtlinien;
Ort und Datum der Ausstellung der Erkldrung;

Angaben zum Unterzeichner, der erméichtigt ist, die rechtlich bindende Erklirung fiir den Hersteller oder seinen
in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten zu unterzeichnen.
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ANHANG III

VERFAHREN ZUR ERMITTLUNG DES LUFTSCHALLS, DER VON ZUR VERWENDUNG IM FREIEN
VORGESEHENEN GERATEN UND MASCHINEN ERZEUGT WIRD

Anwendungsbereich

Dieser Anhang enthilt die Verfahren zur Messung des Luftschalls, die zur Ermittlung der Schalleistungspegel von
Geriten und Maschinen, die unter diese Richtlinie fallen, im Hinblick auf das Konformititsbewertungsverfahren
dieser Richtlinie anzuwenden sind.

In Teil A dieses Anhangs wird fiir jeden in Artikel 2 Absatz 1 genannten Geréte- und Maschinentyp zur Messung des
Schalldruckpegels auf einer MefSfliche, die die Schallquelle umgibt, und zur Berechnung des von der Schallquelle
erzeugten Schalleistungspegels folgendes festgelegt:

— Gerduschemissionsgrundnormen,

— allgemeine Ergdnzungen zu diesen Gerduschemissionsgrundnormen.

In Teil B dieses Anhangs wird fiir jeden in Artikel 2 Absatz 1 genannten Gerite- und Maschinentyp folgendes
angegeben:

— eine empfohlene Gerduschemissionsgrundnorm einschlieflich
— eines Verweises auf die aus Teil A ausgewdhlte Gerduschemissionsgrundnorm,
— der MeRumgebung,
— des Werts der Konstante K4,
— der Form der Meffliche,
— der Zahl und der Standorte der Mikrophone,
— die Betriebsbedingungen einschliefSlich
— eines Verweises auf eine Norm (soweit vorhanden) und
— der Anforderungen fiir das Aufstellen der Gerite und Maschinen,

— eines Verfahrens zur Berechnung der Schalleistungspegel fiir den Fall, daf8 verschiedene Priifungen unter
unterschiedlichen Betriebsbedingungen erforderlich sind,

— weitere Informationen.

Bei der Priifung bestimmter Gerite- und Maschinentypen kann der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollméchtigter grundsitzlich eine der Gerduschemissionsgrundnormen des Teils A auswihlen und den Gerite- und
Maschinentyp unter den in Teil B festgelegten Betriebsbedingungen messen. Bei Streitigkeiten ist jedoch die in Teil B
empfohlene Gerduschemissionsgrundnorm zusammen mit den ebenfalls in Teil B festgelegten Betriebsbedingungen
anzuwenden.
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TEIL A

GERAUSCHEMISSIONSGRUNDNORMEN

Zur Ermittlung des Schalleistungspegels von zur Verwendung im Freien vorgesehenen Geriten und Maschinen im
Sinne von Artikel 2 Absatz 1 kénnen im allgemeinen die Gerduschemissionsgrundnormen

ENISO 3744: 1995

ENISO 3746: 1995

angewandt werden, sofern dabei folgende Zusatzbestimmungen beachtet werden:

1 Mefunsicherheiten

Bei den Konformititsbewertungsverfahren in der Entwurfsphase werden Meunsicherheiten nicht beriicksichtigt.

2 Betrieb der Schallquelle wihrend der Priifung

2.1 Drehzahl des Geblises

Ist der Motor der Gerite und Maschinen oder die jeweilige Hydraulik mit einem oder mehreren Gebldsen
ausgestattet, miissen diese wihrend der Priifung in Betrieb sein. Die Drehzahl des Geblises ist — gemif einer
der nachstehenden Bedingungen — vom Hersteller der Gerite und Maschinen anzugeben und muf im
Priifprotokoll erscheinen. Diese Drehzahl wird bei weiteren Messungen zugrunde gelegt.

a) Direktanden Motor angeschlossenes Geblise

Wenn das Geblise direkt vom Motor angetrieben wird und/oder direkt an die Hydraulik angeschlossen ist
(z. B. durch Riemenantrieb), muf es wihrend der Priifung in Betrieb sein.

b) Stufenweise regelbares Geblise

Wenn das Gebldse mit verschiedenen Drehzahlen betrieben werden kann, ist die Priifung wahlweise nach
einem der folgenden Verfahren durchzufiihren:

— bei maximaler Arbeitsdrehzahl,

— eine erste Priifung bei Stillstand des Geblases, eine zweite Priifung bei maximaler Drehzahl. Der ermittelte
Schalldruckpegel L, 4 ist dann aus beiden Mefergebnissen nach folgender Formel zu errechnen:

L

o = 101g {0,3 x 1001 LPA0% + 0,7 x 1001 LpA100 %)

dabei ist:
Lya09% = der Schalldruckpegel bei Stillstand des Geblases,

Lya1009% = der Schalldruckpegel bei maximaler Drehzahl.

¢) Stufenlosregelbares Geblidse

Bei stufenlos regelbarem Geblése ist die Priifung entweder nach Buchstabe b) oder mit einer vom Hersteller
bestimmten Drehzahl durchzufiihren, die mindestens 70 % der maximalen Drehzahl betragen muf.

2.2 Priifung von Gerdten und Maschinen ohne Last

Fiir diese Messungen miissen der Motor und die Hydraulik der Gerate und Maschinen gemaf der Betriebsanleitung
auf Betriebstemperatur gebracht werden. Ferner sind die Sicherheitsanforderungen zu beachten.
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Die Priifung ist bei Stillstand der Gerite und Maschinen ohne Betrieb der Arbeitsaggregate oder der
Fahreinrichtung durchzufithren. Bei der Priifung wird der Motor im Leerlauf mit mindestens der Nenndrehzahl,
die der Nennleistung (Nutzleistung) (*) entspricht, betrieben.

Wird die Maschine durch einen Kraftstromerzeuger oder mit Strom aus dem Netz betrieben, muf§ die Frequenz
des Versorgungsstroms, der vom Hersteller fiir den Motor angegeben ist, bei Maschinen mit Induktionsmotor
auf £ 1 Hz stabil sein, und bei Maschinen mit einem Kommutatormotor muf die zugefithrte Spannung + 1 %
der Nennspannung entsprechen. Die zugefiihrte Spannung wird am Stecker eines fest mit dem Gerit verbundenen
Kabels oder einer Leitung gemessen bzw. am Einlaf der Maschinen bzw. des Gerits, wenn das Kabel abgetrennt
werden kann. Die Wellenform des vom Kraftstromerzeuger zugefiihrten Stroms muf dhnlich der des Netzstroms
sein.

Wenn die Maschine batteriebetrieben ist, muf die Batterie ganz aufgeladen sein.

Die Drehzahl und die entsprechende Nennleistung sind vom Hersteller der Gerdte und Maschinen anzugeben
und miissen im Priifprotokoll erscheinen.

Haben die Gerdte und Maschinen mehrere Motoren, miissen diese bei den Priifungen gleichzeitig laufen. Ist dies
nicht moglich, ist jede mogliche Kombination der Motoren zu priifen.

2.3 Priifung von Gerdten und Maschinen unter Last

Fiir diese Messungen miissen der Motor (Antrieb) und die Hydraulik der Gerite und Maschinen gemif der
Betriebsanleitung auf Betriebstemperatur gebracht werden. Ferner sind die Sicherheitsanforderungen zu beachten.
Wihrend der Priifung diirfen Signaleinrichtungen wie Hupen oder die Warneinrichtung fir Riickwirtsfahrt nicht
betitigt werden.

Die Drehzahl der Gerite und Maschinen ist aufzuzeichnen und muf im Priifprotokoll angegeben werden.

Verfiigen die Gerite und Maschinen iiber mehrere Motoren und/oder Aggregate, miissen diese wihrend der
Priifungen gleichzeitig laufen. Ist das nicht maoglich, ist jede mogliche Betriebskombination der Motoren und
Aggregate zu priifen.

Fiir jeden unter Last zu priifenden Gerite- oder Maschinentyp sind die Bedingungen fiir den Betrieb unter Last
festzulegen, die im Prinzip dhnliche Wirkungen und Belastungen erzeugen wie beim tatsichlichen Arbeitsbetrieb.

2.4 Priifung handbetatigter Gerdte und Maschinen

Fiir jeden Typ handbetitigter Gerdte und Maschinen sind typische Betriebsbedingungen festzulegen, die dhnliche
Wirkungen und Belastungen erzeugen wie beim tatsichlichen Arbeitsbetrieb.

Berechnung des Mefflichen-Schalldruckpegels

Der Mefflichen-Schalldruckpegel ist mindestens dreimal zu messen. Wenn mindestens zwei der ermittelten
Werte um nicht mehr als 1 dB voneinander abweichen, sind keine weiteren Messungen nétig. Andernfalls sind
die Messungen fortzusetzen, bis zwei Werte ermittelt werden, die um nicht mehr als 1 dB voneinander abweichen.
Der bei der Berechnung des Schalleistungspegels zu verwendende A-bewertete Mef8flichen-Schalldruckpegel ist
der arithmetische Mittelwert der beiden hochsten Werte, die um nicht mehr als 1 dB voneinander abweichen.

Angaben im Priifprotokoll

Der A-bewertete Schalleistungspegel einer gepriiften Schallquelle ist als gerundete volle Zahl anzugeben (bei
weniger als 0,5 wird abgerundet; ab 0,5 wird aufgerundet).

(*) ,Nutzleistung*: die Leistung in ,EWG-Kilowatt (kW)*, abgenommen auf dem Priifstand am Ende der Kurbelwelle oder einem

entsprechenden Bauteil und ermittelt nach dem EWG-Verfahren zur Messung der Leistung von Verbrennungsmotoren fiir
Kraftfahrzeuge, wobei jedoch die Leistung des Motorkiihlgebldses ausgeschlossen wird.
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Der Bericht muff die zur Identifizierung der Schallquelle erforderlichen technischen Daten sowie die
Gerduschmefinorm und die akustischen Werte enthalten.

Zusitzliche Mikrophonpositionen auf der halbkugelférmigen Meffliche (EN ISO 3744:1995)

Zusitzlich zu den in den Abschnitten 7.2.1 und 7.2.2 der Norm EN ISO 3744:1995 beschriebenen Mefflichen
kann eine halbkugelférmige Meffliche mit 12 Mikrophonen verwendet werden. Die kartesischen Koordinaten
der 12 Mikrophonpositionen auf der halbkugelférmigen Fliche mit dem Radius r sind der nachstehenden Tabelle
zu entnehmen. Der Radius r der Halbkugel muf8 grofer/gleich dem Doppelten der grofiten Abmessung des
Bezugsquaders sein. Der Bezugsquader ist definiert als der kleinstmdgliche Quader, der die Gerdte und Maschinen
(ohne Anbauteile) gerade einschliefft und an der schallreflektierenden Fliche endet. Der Radius der Halbkugel ist
auf den nichsthoheren der folgenden Werte zu runden: 4, 10, 16 m.

Die Anzahl (12) der Mikrophone kann auf 6 verringert werden, aber die Mikrophonpositionen 2, 4, 6, 8, 10 und
12 entsprechend den Anforderungen des Abschnitts 7.4.2 von EN ISO 3744:1995 miissen auf jeden Fall
verwendet werden.

In der Regel ist die Anordnung mit 6 Mikrophonpositionen auf einer halbkugelformigen Meffliche zu
verwenden. Sind in den Gerduschmefinormen dieser Richtlinie fiir ein bestimmtes Gerit oder eine bestimmte
Maschine andere Spezifikationen vorgegeben, so sind diese Spezifikationen zugrunde zu legen.

Tabelle

Koordinaten der 12 Mikrophonpositionen

Mikrophon Nummer xr vt z
1 1 0 1,5m
2 0,7 0,7 1.5m
3 0 1 1,5m
4 -0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 1,5m
6 -0,7 -0,7 1,5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 -07 1,5m
9 0,65 0,27 071r
10 -0,27 0,65 071r
11 -0,65 -027 071r
12 0,27 - 0,65 071r

6 Umgebungskorrektur K;s

Die Gerite und Maschinen sind auf einer schallreflektierenden Fliche aus Beton oder nichtporésem Asphalt zu
pritfen; in diesem Fall gilt fiir die Umgebungskorrektur K,5, = 0. Sind in den Gerduschmefnormen dieser
Richtlinie fiir ein bestimmtes Gerit oder eine bestimmte Maschine andere Spezifikationen vorgegeben, so sind
diese Spezifikationen zugrunde zu legen.



3.7.2000 DE Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften L162/27

Abbildung

Zusitzliche Anordnung von Mikrophonen auf der halbkugelférmigen Mef3fliche (12 Mikrophonpositionen)
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TEIL B

GERAUSCHMESSNORMEN FUR VERSCHIEDENE GERATE UND MASCHINEN

GERATE UND MASCHINEN, DIE OHNE LAST GEPRUFT WERDEN

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mefumgebung

Schallreflektierende Fliche aus Beton oder nichtpordsem Asphalt
Umgebungskorrektur K5

Koy =0

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
i)  Wenn die grofite Abmessung des Bezugsquaders hochstens 8 m ist:

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemaf Teil A Nummer 5/gemif Teil A Nummer 5;
ii) wenn die groite Abmessung des Bezugsquaders grofSer als 8 m ist:

Quader gemifs ISO 3744:1995 mit Mefabstand d = 1 m.

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung ohne Last

Die Gerduschmessungen sind gemdf Teil A Nummer 2.2 durchzufiihren.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

HUBARBEITSBUHNEN MIT VERBRENNUNGSMOTOR

Siehe Abschnitt 0

FREISCHNEIDER
Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Mefumgebung

ISO 10884:1995

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 10884:1995
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Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

ISO 10884:1995, Abschnitt 5.3

Beobachtungszeitraum

ISO 10884:1995

3 BAUAUFZUGE FUR DEN MATERIALTRANSPORT
Siehe Abschnitt 0

Der geometrische Mittelpunkt des Motors ist iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel zu positionieren. Der Aufzug
ist ohne Last zu betreiben und muf die Halbkugel gegebenenfalls in Richtung von Punkt 1 verlassen.

4 BAUSTELLENBANDSAGEMASCHINEN
Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
1SO 7960:1995, Anhang J mitd =1 m
Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Gemif ISO 7960:1995, Anhang ] (nur Abschnitt J2b).

Beobachtungszeitraum

Gemafl ISO 7960:1995, Anhang J.

5 BAUSTELLENKREISSAGEMASCHINEN
Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
1SO 7960:1995, Anhang A, MeRabstand d = 1 m
Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

ISO 7960:1995, Anhang A (nur Abschnitt A2b).

Beobachtungszeitraum

1SO 7960:1995, Anhang A.
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TRAGBARE MOTORKETTENSAGEN

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
Mefumgebung
1SO 9207:1995

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

1SO 9207:1995

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last:/Priifung ohne Last

Sdgen von Holz unter Vollast/Motor mit Hochstdrehzahl ohne Last
a) mit Verbrennungsmotor: ISO 9207:1995 Abschnitte 6.3 und 6.4;

b) mit Elektromotor: eine Priifung gemif ISO 9207:1995 Abschnitt 6.3 und eine Priifung bei Hochstdrehzahl
des Motors ohne Last.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
I1SO 9207:1995 Abschnitte 6.3 und 6.4
Der Schalleistungspegel Ly, wird wie folgt berechnet:

Lwa =10 lg% [100.1LW1 + 1(0.1LW2]

dabei sind Ly; und Ly, die jeweiligen Mittelwerte der Schalleistungspegel bei den zwei obengenannten
verschiedenen Betriebsarten.

KOMBINIERTE HOCHDRUCKSPUL- UND SAUGFAHRZEUGE

Wenn beide Aggregate gleichzeitig in Betrieb genommen werden konnen, hat dies entsprechend den
Abschnitten 26 und 52 zu erfolgen. Wenn nicht, sind sie getrennt zu priifen und es ist der héhere Wert
anzugeben.

VERDICHTUNGSMASCHINEN

NICHTVIBRIERENDE WALZEN

Siehe Abschnitt 0

FAHRERGESTEUERTE VIBRATIONSWALZEN

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
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Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Der Vibrationswalze ist auf einem oder mehreren geeigneten Elementen aus elastischem Material, z. B. Luftkissen,
aufzustellen. Diese Luftkissen miissen aus weichem Material sein (Elastomer oder dhnlichem) und sind so weit
aufzupumpen, bis die Maschine um mindestens 5 cm vom Boden abgehoben ist. Resonanzeffekte sind zu
vermeiden. Das bzw. die Luftkissen miissen groff genug sein, damit die Maschine wihrend der Priifung stabil
steht.

Priifung unter Last

Die Maschine ist im Stillstand zu priifen, wobei der Motor mit Nenndrehzahl (entsprechend Herstellerangabe)
betrieben und keine Kraft auf die Fahrwerke tibertragen wird. Der Verdichtungsmechanismus wird mit der
maximalen Verdichtungsleistung betrieben, die nach Angabe des Herstellers der Kombination aus der hochsten
Frequenz und der bei dieser Frequenz grofftmaoglichen Amplitude entspricht.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

iiiy RUTTELPLATTEN, VIBRATIONSSTAMPFER, EXPLOSIONSSTAMPFER UND GEFUHRTE VIBRATIONSWALZEN

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mefumgebung

EN 500-4 Rev. 1: 1998 Anhang C
Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung
Priifung unter Last

EN 500-4 Rev. 1: 1998 Anhang C

Beobachtungszeitraum

EN 500-4 Rev. 1: 1998 Anhang C

9 KOMPRESSOREN

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemaf Teil A Nummer 5/gemif Teil A Nummer 5

oder

Quader/gemidf ISO 3744:1995 mit mefSabstand d = 1 m

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Der Kompressor ist auf der schallreflektierenden Fliche aufzustellen. Kompressoren auf Gleitschienen sind auf
einen 0,40 m hohen Triger zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders beschrieben.
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Priifung unter Last

Der zu priifende Kompressor ist auf Betriebstemperatur zu bringen und wie fiir Dauerbetrieb gleichmifig zu
betreiben und entsprechend den Angaben des Herstellers ordnungsgemif$ zu warten und zu schmieren.

Die Ermittlung des Schalleistungspegels erfolgt unter Vollast oder in einem reproduzierbaren Betriebszustand,
der fiir den lautesten Betrieb bei typischer Verwendung der zu priifenden Maschine reprasentativ ist, je nachdem,
welche Bedingung die grofite Gerduschemission ergibt.

Wenn die Maschine als ganzes so ausgelegt ist, daf bestimmte Bauteile, z. B. Zwischenkiihler, vom Kompressor
entfernt angebracht sind, sollte versucht werden, die Gerduschemissionen dieser Teile wihrend der Durchfithrung
der Gerduschpriifung zu isolieren. Fiir die Isolierung der verschiedenen Gerduschquellen kann eine Spe-
zialausriistung erforderlich sein, um die Gerduschemissionen dieser Quellen wihrend der Messung zu dampfen.
Im Priifbericht sind die Gerduschkennwerte und die Betriebsbedingungen dieser Teile gesondert anzugeben.

Wihrend der Priifung sind die Abgase des Kompressors mittels Rohrleitung aus dem Priifbereich abzuleiten. Es
ist darauf zu achten, daf die durch die Abgasableitung verursachten Gerduschemissionen um mindestens 10 dB
niedriger ausfallen als die zu messenden Gerduschemissionen an allen Mefstellen (z. B. durch Anbringen eines
Schalldimpfers).

Es ist daftir zu sorgen, daf bei einem Ablassen der Luft durch die Turbulenz am Ablafventil des Kompressors
keine zusitzlichen Gerduschemissionen entstehen.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

HANDGEFUHRTE BETONBRECHER UND ABBAU-, AUFBRUCH- UND SPATENHAMMER

Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemif§ Teil A Nummer 5 und der folgenden Tabelle/entsprechend der Masse
des Gerits gemif$ der folgenden Tabelle:

Masse des Gerits (m in kg) Radius der Halbkugel 2 fiir die Mikropl}llrtl)g%ositionen 2,46
m<10 2m 0,75 m
m=> 10 4m 1,50 m

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen
Samtliche Priifgerite sind in senkrechter Position zu priifen.

Hat das Priifgerit eine Abluftleitung, so ist deren Achse in gleichem Abstand zwischen zwei Mikrophonpositionen
zu positionieren. Das Gerdusch der Stromaggregats darf die Messung der Schallemissionen der gepriiften Gerite
nicht beeinflussen.

Befestigung des Gerits

Das Gerit ist bei der Priifung an einer Halterung zu befestigen, die in einem Betonwiirfel verankert ist. Dieser ist
in einer Betongrube versenkt. Bei der Priifung kann zwischen dem Gerit und der Halterung ein Zwischenstiick
aus Stahl angebracht werden. Dieses Zwischenstiick muf eine feste Verbindung zwischen dem Gerdt und der
Halterung herstellen (siche dazu Abbildung 10.1).
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Spezifikationen des Betonblocks

Der Block mufl wiirfelformig sein und eine Seitenlinge vom 0,60 m + 2 mm haben. Er muf8 moglichst
regelmidfig sein. Der Wiirfel ist aus bis zu 0,20 m dicken Schichten aus Stahlbeton herzustellen; beim
schichtweisen Betonieren sind die Schichten jeweils sorgfiltig zu riitteln, um eine zu starke Sedimentation zu
vermeiden.

Betonqualitdt

Die Qualitit des Betons muf8 C 50/60 von ENV 206 entsprechen.

Der Wiirfel ist mit Stahlstangen von 8 mm Durchmesser ohne Bindematerial zu verstirken, wobei die Stangen
nicht miteinander verbunden sein diirfen. Die Auslegung ist Abbildung 10.2 zu entnehmen.

Einspannwerkzeug

Das Einspannwerkzeug ist im Block fest zu verankern; es besteht aus einem Druckluftstampfer mit einem
Durchmesser von mindestens 178 mm und hochstens 220 mm und einem Einspannschaft. Dieser Einspannschaft
entspricht demjenigen, der in der Regel fiir die zu priifenden Gerite verwendet wird, wobei ISO 1180:1983
einzuhalten ist. Die Linge muf ausreichend sein, damit die Messung durchgefiihrt werden kann.

Die beiden Teile sind in geeigneter Weise miteinander zu verbinden. Dieses Werkzeug ist so im Block zu
befestigen, daf$ das untere Ende des Druckluftstampfers 0,30 m in den Block versenkt ist (siche Abbildung 10.2).

Der Block muff mechanisch fehlerfrei bleiben, besonders an der Stelle, an der das Einspannwerkzeug mit dem
Beton verbunden ist. Vor und nach jedem Priifgang ist zu priifen, ob das Einspannwerkzeug noch fest im
Betonblock verankert ist.

Positionierung des Wiirfels

Der Wiirfel ist in einer vollstindig zementierten Grube zu versenken, die mit einer Abschirmplatte von
mindestens 100 kg/m? abgedeckt ist (siche Abbildung 10.3), so daf sich die Deckfliche der Abschirmplatte auf
Bodenniveau befindet. Um Storgerdusche zu vermeiden, ist der Block an der Unterseite und den Seiten durch
elastische Abstiitzungen zu isolieren, deren Grenzfrequenz hochstens der halben Schlagfrequenz des gepriiften
Gerits, ausgedriickt in Schldgen pro Sekunde, entspricht.

Die Offnung der Abschirmplatte fiir das Einspannwerkzeug muf so klein wie méglich und mit einer elastischen
schallabsorbierenden Dichtung versiegelt sein.

Priifung unter Last

Das gepriifte Gerdt ist mit dem Einspannwerkzeug zu verbinden.

Das Priifgerit ist im stabilen Zustand zu betreiben und muf die gleiche Stabilitit der Gerduschemission erreichen
wie im Normalbetrieb.

Das Priifgerdt ist mit der in der Bedienungsanleitung angegebenen Hochstleistung zu betreiben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.
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Abbildung 10.1

Schematische Darstellung des Zwischenstiicks
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Abbildung 10.2

Betonblock
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Abbildung 10.3

Priifeinrichtung

a0,

Der Wert A ist so zu bestimmen, daf8 sich die Deckfliche der Abschirmplatte auf Bodenniveau befindet.

BETON- UND MORTELMISCHER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Das Mischaggregat (Trommel) ist bis zum Erreichen des Nenninhalts mit Sand einer Kérnung von 0—3 mm zu

fiillen, die Feuchtigkeit mufl 4—10 % betragen.

Das Mischaggregat ist mindestens mit der Nenndrehzahl zu betreiben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.
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Der geometrische Mittelpunkt des Motors ist iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel zu positionieren. Die Winde
ist ohne Last zu betreiben.

13 FORDER- UND SPRITZMASCHINEN FUR BETON UND MORTEL

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Besitzt die Maschine einen Zuteilarm, so ist dieser senkrecht zu stellen und die Zuleitung an den Filltrichter
anzuschlieen. Ist dies nicht der Fall, ist die Maschine mit einer horizontalen Leitung von mindestens 30 m
auszustatten, die in den Fiilltrichter zuriickfiihrt.

Priifung unter Last

i)  Forder- und Spritzmaschinen fiir Beton
Das Fordersystem und die Leitung sind mit einem betondhnlichem Material zu fiillen, wobei der Zement
durch einen Zusatzstoff, beispielsweise feine Asche zu ersetzen ist. Die Maschine ist mit Hochstleistung zu
betreiben, wobei ein Arbeitszyklus hochstens 5 s dauert (bei Uberschreitung dieses Zeitintervalls wird dem
,Beton“ Wasser beigemischt, um den Wert zu erreichen).

ii) Forder- und Spritzmaschinen fiir Mortel
Das Fordersystem und die Leitung sind mit einem fertigmortelihnlichem Material zu fiillen, wobei der
Zement durch einen Zusatzstoff, beispielsweise Methylzellulose zu ersetzen ist. Die Maschine ist mit

Héchstleistung zu betreiben, wobei ein Arbeitszyklus hochstens 5 s dauert (bei Uberschreitung dieses
Zeitintervalls wird dem ,Mortel“ Wasser beigemischt, um den Wert zu erreichen).

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

14 FORDERBANDER
Siehe Abschnitt 0
Der geometrische Mittelpunkt des Motors ist iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel zu positionieren. Das

Forderband ist ohne Last zu betreiben und muf die Halbkugel gegebenentfalls in Richtung von Punkt 1 verlassen.

15 FAHRZEUGKUHLAGGREGATE

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Das Kithlaggregat wird an einem echten oder simulierten Laderaum angebracht und bei Stillstand des Fahrzeugs
gepriift. Die Einbauhohe des Kithlaggregats muf den in der Betriebsanleitung vorgegebenen Einbauanforderungen
entsprechen. Die Energiequelle des Kiihlaggregats ist so zu betreiben, daf der Kithlkompressor und das Geblase
mit der in der Betriebsanleitung genannten Hochstdrehzahl laufen. Wenn das Kithlaggregat so ausgelegt ist,
daf die Energieversorgung durch den Antriebsmotor des Fahrzeugs sichergestellt wird, gilt folgendes: Der
Fahrzeugmotor darf wihrend der Priifung nicht laufen, das Kithlaggregat wird an eine geeignete elektrische
Energiequelle angeschlossen. Abkuppelbare Zugmaschinen sind fiir die Dauer der Priifung abzukuppeln.
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Kithlaggregate von Laderaum-Kithlaufbauten, die fiir unterschiedliche Energiequellen ausgelegt sind, sind fiir
jede Energiequelle getrennt zu priifen. Im Priifprotokoll ist mindestens die Betriebsart mit der hochsten
Gerauschemission zu vermerken.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

16 PLANIERMASCHINEN

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 6395:1988

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Planierraupen sind auf einem Priifgeldnde zu priifen, das der ISO-Norm 6395:1988 Abschnitt 6.3.3 entspricht.

Priifung unter Last

1SO 6395:1988 Anhang B

Beobachtungszeitraum und gegebenenfalls unterschiedliche Betriebsbedingungen

ISO 6395:1988 Anhang B

17 BOHRGERATE

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

EN 791:1995 Anhang A

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.
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19

20

MULDENFAHRZEUGE

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 6395:1988

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last
Entsprechend ISO-Norm 6395:1988 Anhang C mit folgender Abanderung:

Abschnitt C.4.3 Absatz 2 wird durch folgenden Wortlaut ersetzt:

,Der Motor ist mit maximaler Abregeldrehzahl (hohe Leerlaufdrehzahl) zu betreiben. Der Getriebebedienungs-
hebel ist auf neutral zu stellen. Der Kipperaufbau ist dreimal in Kippstellung (Leeren) zu bringen — bis etwa
75 % der Hochstkippstellung — und dann in die normale Fahrtposition zuriickzufahren. Dies wird als ein
Zyklus fiir den Hydraulikbetrieb im Stand betrachtet.

Ist der Kippvorgang nicht motorgetrieben, ist der Motor mit Leerlaufdrehzahl zu betreiben, der Getriebebedie-
nungshebel bleibt ebenfalls auf neutral. Die Messung erfolgt ohne Kippen des Aufbaus. Der Beobachtungs-
zeitraum muf§ 15 s betragen.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

1SO 6395:1988 Anhang C

BE- UND ENTLADEAGGREGATE VON TANK- ODER SILOFAHRZEUGEN

Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Die Aggregate werden bei Stillstand des Lastkraftwagens gepriift. Der Antriebsmotor des Aggregats ist mit der
Drehzahl zu betreiben, die der in der Bedienungsanleitung angegebenen Hochstleistung des Aggregats entspricht.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

BAGGER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
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Mefumgebung

ISO 6395:1988

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

1SO 6395:1988 Anhang A

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

1SO 6395:1988 Anhang A

BAGGERLADER
Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 6395:1988

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

ISO 6395:1988 Anhang D

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

1SO 6395:1988 Anhang D

ALTGLASSAMMELBEHALTER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Im Rahmen dieser Gerduschmefinorm wird der Einzelereignis-Schalldruckpegel Ly gemdfl EN ISO 3744:1995
Abschnitt 3.2.2 fiir die Messung des Schalldruckpegels an den Mikrophonpositionen verwendet.

Umgebungskorrektur Ky

Messung im Freien

K2A:0
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Messung in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K4, der gemifs Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muf < 0,2 dB
sein. In diesem Fall wird K, vernachlssigt.

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Die Gerduschmessung erfolgt wihrend eines vollstindigen Zyklus, bei dem 120 Flaschen in einen zunichst
leeren Behilter geworfen werden.

Es werden folgende Glasflaschen verwendet:
— Fassungsvermaogen: 75 cl

— Masse: 370 £ 30 g.

Der Priifer hilt jede Flasche am Flaschenhals, wobei der Flaschenboden in Richtung der Einwurfoffnung zeigt.
Anschlieend wird die Flasche vorsichtig durch die Einwurfoffnung in Richtung der Behiltermitte eingeworfen,
wobei ein Anschlagen der Flasche an den Winden nach Moglichkeit zu vermeiden ist. Fiir das Einwerfen der
Flaschen wird nur eine einzige Einwurfoffnung benutzt; hierbei handelt es sich um die der Mikrophonposition
12 am nichsten gelegene Einwurfoffnung.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Die Messung des A-bewerteten Einzelereignis-Schalldruckpegels fiir jede in den Behilter eingeworfene Flasche
wird vorzugsweise gleichzeitig an den sechs Mikrophonpositionen vorgenommen.

Der iiber die Mefifliche gemittelte A-bewertete Einzelereignis-Schalldruckpegel wird gemaf EN ISO 3744:1995
Abschnitt 8.1 berechnet.

Der iiber alle 120 Flascheneinwiirfe gemittelte A-bewertete Einzelereignis-Schalleistungspegel errechnet sich aus
dem logarithmischen Mittelwert der iiber die Meffliche gemittelten A-bewerteten Einzelereignis-Schalldruckpe-
gel.

GRADER
Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 6395:1988

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Entsprechend ISO-Norm 6395:1988 Anhang B

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

ISO 6395:1988 Anhang B
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GRASTRIMMER/GRASKANTENSCHNEIDER
Siehe Abschnitt 2

Der Trimmer/Kantenschneider ist durch eine geeignete Vorrichtung so zu positionieren, dafl sich das
Schneideaggregat iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel befindet. Bei Grastrimmern ist der Mittelpunkt des
Schneidaggregats in einem Abstand von ca. 50 mm tiber der MefSfliche zu halten. Im Hinblick auf die Anordnung
der Schneidklingen sollten Graskantenschneider so nah wie méglich an der Meffliche positioniert werden.

HECKENSCHEREN

Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Mefumgebung

ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufithren (ISO 11094:1991
Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur K5
Messung im Freien
KZA =0

Messungen in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K,4, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemaff Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A
ermittelt wird, muf < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K, vernachlissigt.

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Die Heckenschere ist entweder wie beim normalen Gebrauch von einer Person in der Hand zu halten oder an
einer geeigneten Vorrichtung so anzubringen, dafl das Schneideaggregat iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel
liegt.

Priifung unter Last

Die Heckenschere ist mit der Nenndrehzahl mit laufenden Schneideaggregaten zu betreiben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

HOCHDRUCKSPULFAHRZEUGE

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
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Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

Das Hochdruckspiilfahrzeug ist im Stillstand zu priifen. Der Hauptantriebsmotor und die Hilfsmotoren sind
mit der vom Hersteller fiir den Betrieb der Arbeitsaggregate angegebenen Drehzahl zu betreiben. Die
Hochdruckpumpe(n) ist/sind mit Hochstdrehzahl und bei dem vom Hersteller angegebenen Betriebsdruck zu
betreiben. Durch Verwendung einer geeigneten Diise wird der Druck knapp unterhalb der Reaktionsschwelle des
Druckminderungsventils gehalten. Die Stromungsgerdusche der Diise diirfen keinen Einflufl auf die Ergebnisse
der Messungen haben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 30 s betragen.

HOCHDRUCKWASSERSTRAHLMASCHINE

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

Quader/gemdfl EN ISO 3744:1995 mit Meflabstand d = 1 m

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Die Hochdruckwasserstrahlmaschine ist auf der schallreflektierenden Fliche aufzustellen. Maschinen auf
Gleitschienen sind auf einen 0,40 m hoben Trager zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders
beschrieben.

Priifung unter Last

Die Hochdruckreinigungsmaschine ist in dem vom Hersteller angegebenen Bereich gleichférmig zu betreiben.
Wihrend der Messung wird diejenige Diise an die Hochdruckreinigungsmaschine angeschlossen, die bei einer
Benutzung entsprechend der Bedienungsanleitung den hochsten Druck erzeugt.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

HYDRAULIKHAMMER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mef3fliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mef3abstand

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemif Teil A Nummer 5/r = 10 m
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Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Der Hammer ist fiir die Priifung an einer Halterung zu befestigen und es ist ein Spezialpriifblock zu verwenden.
Abbildung 28.1 verdeutlicht die Merkmale dieses Priifblocks, wihrend aus Abbildung 28.2 die Lage der Halterung
ersichtlich ist.

Halterung

Die Halterung fiir den zu priifenden Hammer mufl den Anforderungen der Betriebsanleitung des Hammers,
insbesondere hinsichtlich Gewichtsklasse, Hydraulik-Ausgangsleistung, Olzufuhr und Gegendruck der Riicklei-
tung, entsprechen.

Befestigung

Die Befestigung sowie alle Anschliisse (Schliuche, Rohrleitungen usw.) miissen den Anforderungen der
Betriebsanleitung des Hammers entsprechen. Alle Gerduschentwicklungen durch Rohrleitungen und die
verschiedenen mechanischen Bauteile, die fiir die Installation benétigt werden, sollten ausgeschaltet werden. Es
ist fiir einen festen Anschluf aller Bauteile zu sorgen.

Stabilitdit des Hammers und statische Haltekraft

Der Hammer muf§ von der Halterung so nach unten gedriickt werden, daf eine vergleichbare Stabilitit erzielt
wird wie unter normalen Betriebsbedingungen. Der Hammer ist in aufrechter Stellung zu betreiben.

Werkzeug

Fiir die Messungen ist ein stumpfes Werkzeug zu verwenden. Die Linge des Werkzeugs mufl den Anforderungen
der Abbildung 28.1 (Priifblock) entsprechen.

Priifung unter Last

Hydraulik-Eingangsleistung und Oldurchfluf

Die Betriebsbedingungen des Hydraulikhammers sind in geeigneter Weise einzustellen, zu messen und zusammen
mit den entsprechenden vorgeschriebenen Werten zu protokollieren. Die zu priifenden Gerite sind so zu
betreiben, daf in bezug auf Hydraulik-Eingangsleistung und Oldurchflu8 des Hammers mindestens 90 % des
Hochstwerts erreicht werden konnen.

Es ist besonders darauf zu achten, dafl die Gesamtunsicherheit der Mefketten ps und Q nicht mehr als + 5 %
betrdgt. Dadurch wird sichergestellt, dafl die Hydraulik-Eingangsleistung mit einer Genauigkeit von * 10 %
ermittelt wird. Unter Annahme einer linearen Korrelation zwischen der Hydraulik-Eingangsleistung und der
emittierten Schalleistung wiirde dies eine Abweichung von weniger als + 0,4 dB bei der Ermittlung des
Schalleistungspegels bedeuten.

Einstellbare Bauteile, die sich auf die Gerédteleistung auswirken

Die Voreinstellwerte von Druckspeichern, Druckregelventilen und anderen einstellbaren Bauteilen miissen den
im Datenblatt angegebenen Werten entsprechen. Wenn mehr als eine feste Schlagzahl eingestellt werden kann,
miissen die Messungen fiir alle Einstellungen durchgefiithrt werden. Mindest- und Hochstwerte sind anzugeben.

Mefgrofen

Ps Mittelwert des Hydraulik-Versorgungsdrucks wihrend des Hammerbetriebs iiber mindestens 10 Schlag-
vorgange.

Q Mittelwert des zeitgleich mit p; gemessenen Oldurchflusses am Hammereinlaf.

T Die Oltemperatur muf wihrend der Messungen zwischen + 40 und + 60 °C liegen. Die Temperatur des

Gehduses des Hydraulikhammers muf sich vor Beginn der Messungen auf normaler Betriebstemperatur
stabilisiert haben.

P, Der Druck der Vorfiill-Gasladung in allen Druckspeichern muf bei einer stabilen Umgebungstempera-
tur zwischen + 15 und + 25 °C unter statischen Bedingungen (Hammer nicht in Betrieb) gemessen
werden. Die gemessene Umgebungstemperatur wird ebenso protokolliert wie der gemessene Druck
der Vorfiill-Gasladung im Druckspeicher.
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Anhand der gemessenen Betriebsparameter zu bestimmender Parameter:

Hydraulik-Eingangsleistung des Hammers Py = ps . Q

Messung des Drucks in der Hydraulik-Versorgungsleitung pg

— ps  muf so nahe wie moglich am Einlafl des Himmers gemessen werden,

— ps st mit einem Manometer zu messen (Mindestdurchmesser: 100 mm; Genauigkeitsklasse: = 1,0 % FSO).

Oldurchfluf am Hammereinlaf Q
— Q  mufin der Druckversorgungsleitung so nahe wie moglich am Einlaff des Hammers gemessen werden,

— Q  ist mit einem elektrischen Durchflufmesser zu messen (Genauigkeitsklasse: + 2,5 % des Durchflufable-
sewerts).

Mefpunkt fiir die Oltemperatur T

— T muR im Olspeicher der Halterung oder in der mit dem Hammer verbundenen Hydraulikleitung gemessen
werden. Der MeBpunkt ist im Priifbericht anzugeben.

— Die Genauigkeit des Temperaturablesewerts muf§ dem tatsichlichen Wert auf + 2 °C entsprechen.
Beobachtungszeitraum/Ermittlung des Schalleistungspegels

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

Die Messungen werden dreimal — bei Bedarf hdufiger — durchgefithrt. Das Endergebnis wird als das

arithmetische Mittel der zwei hochsten Werte errechnet, die um nicht mehr als 1 dB voneinander abweichen.

Abbildung 28.1
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Abbildung 28.2
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Durchmesser des Werkzeugs (mm)

Durchmesser der Ambofplatte 1 200 = 100 mm
Innendurchmesser der Ambofhalterung < 1 800 mm
Durchmesser der Priifblock-Abdeckplatte < 2 200 mm
Durchmesser der Werkzeugo6ffnung in der Platte < 350 mm
Durchmesser des Werkzeugdichtung < 1 100 mm

Sichtbare Werkzeuglinge zwischen dem untersten Punkt des Gehduses und der Oberfliche der
Werkzeugdichtung (mm) h; =d + d/2

Dicke der Werkzeugdichtung iiber der Abdeckplatte < 20 mm (wenn sich die Werkzeugdichtung
unterhalb der Abdeckplatte befindet, ist die Dicke der Dichtung nicht beschrinkt; sie kann aus

Schaumgummi bestehen)

Abstand zwischen dem oberen Abschluf§ der Abdeckplatte und dem oberen Abschluf8 der AmbofSplatte
250 + 50 mm

Dicke der Plattendichtung aus absorbierendem Schaumstoff < 30 mm
Dicke der Ambofplatte 350 + 50 mm

Eintauchtiefe des Werkzeugs < 50 mm

Priifblock quadratische Form hat, entspricht die grofSte Linge dem 0,89fachen des entsprechenden
sers.
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29

30

31

32

Der Freiraum zwischen der Abdeckplatte und der Ambofplatte kann mit elastischem Schaumgummi oder einem
anderen absorbierenden Material mit einer Dichte < 220 kg/m? gefiillt werden.

HYDRAULIKAGGREGATE

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Das Hydraulikaggregat ist auf der schallreflektierenden Fliche aufzustellen. Aggregate auf Gleitschienen sind auf
einen 0,40 m hohen Triger zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders beschrieben.

Priifung unter Last
Wihrend der Priffung diirfen keine Arbeitsaggregate an das Hydraulikaggregat angeschlossen sein.

Das Hydraulikaggregat ist in dem vom Hersteller angegebenen Bereich gleichformig zu betreiben. Es muf§ auf
Nenndrehzahl und mit Nenndruck laufen. Nenndrehzahl und Nenndruck sind der Betriebsanleitung des
Herstellers zu entnehmen.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

FUGENSCHNEIDER

Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Auf den Fugenschneider ist das grote vom Hersteller in der Betriebsanleitung vorgesehene Sigeblatt zu
montieren. Der Motor ist mit Hochstdrehzahl zu betreiben, das Sageblatt ist im Leerlauf.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

MULLVERDICHTER

Siehe Abschnitt 37

RASENMAHER

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
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Mefumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufithren (ISO 11094:1991
Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur K5

Messungen im Freien

KZA:O

Messungen in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten Kj4, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemifl Norm EN ISO 3744:1995 Anhang
A ermittelt wird, muf§ < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K, vernachldssigt.

Meffliche | Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Wenn die Rider des Rasenmihers den kiinstlichen Boden um mehr als 1 cm zusammendriicken wiirden, sind
die Rédder so auf Triger zu stellen, daf sich die Aufstandspunkte der Rider auf der Hohe des nicht
zusammengedriickten kiinstlichen Bodens befinden. Kann das Schneideaggregat nicht getrennt von den
Treibridern des Rasenmihers in Betrieb genommen werden, so mufl der Rasenmiaher auf Trigern gepriift
werden, wobei die Schneideaggregate mit der vom Hersteller angegebenen maximalen Drehzahl laufen. Die
Trager sind so zu konstruieren, daf sie keinen Einfluf auf die MefSergebnisse haben.

Priifung ohne Last

ISO 11094:1991

Beobachtungszeitraum

ISO 11094:1991

RASENTRIMMER /RASENKANTENSCHNEIDER
Siehe Abschnitt 32

Das Gerit ist durch eine geeignete Vorrichtung so aufzustellen, dafl sich das Schneideaggregat iiber dem
Mittelpunkt der Halbkugel befindet. Bei Rasentrimmern ist der Mittelpunkt des Schneideaggregats in einem
Abstand von ca. 50 mm iiber der Meffliche zu halten. Im Hinblick auf die Anordnung der Schneidklingen
sollten Rasenkantenschneider so nah wie moglich an der Meffliche positioniert werden.

LAUBBLASER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
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Mefumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufithren (ISO 11094:1991
Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur K5

Messung im Freien
KZAZO
Messungen in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemif8 der Norm EN ISO 3744:1995
Anhang A ermittelt wird, muf < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K, vernachlissigt.

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Der Laubblaser ist wie beim normalen Gebrauch so aufzustellen, dafl der Auslaf$ des Blasaggregats (50 £ 25) mm
iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel liegt. Handelt es sich um einen handgefiihrten Laubbliser, ist er entweder
von einer Person in der Hand zu halten oder an einer geeigneten Vorrichtung anzubringen.

Priifung unter Last

Der Laubbliser wird mit den vom Hersteller angegebenen Werten fiir Nenndrehzahl und Nennluftdurchsatz
betrieben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

Anmerkung: Kann ein Laubblidser auch als Laubsammler verwendet werden, so ist er in beiden Betriebsarten zu
priifen; mafSgeblich ist der hohere Wert.

35 LAUBSAMMLER

Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Mefumgebung

ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufithren (ISO 11094:1991
Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Ky

Messung im Freien

K2A:0
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Messungen in geschlossenen Rdumen

Der Wert Konstanten K4, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemif der Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A
ermittelt wird, muf < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K, vernachléssigt.

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Der Laubsammler ist wie beim normalen Gebrauch so aufzustellen, daf8 der Einlaf des Laubsammlers (50
+ 25) mm iiber dem Mittelpunkt der Halbkugel liegt. Handelt es sich um einen handgefiihrten Laubsammler, so
ist er entweder von einer Person zu halten oder an einer geeigneten Vorrichtung anzubringen.

Priifung unter Last

Der Laubsammler wird mit den vom Hersteller angegebenen Werten fiir Nenndrehzahl und Nennluftdurchsatz
betrieben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

Anmerkung: Kann ein Laubsammler auch als Laubbliser verwendet werden, so ist er in beiden Betriebsarten zu
priifen; maf8geblich ist der hohere Wert.

36 STAPLER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Die Sicherheitsvorschriften und die Angaben des Herstellers sind zu beachten.

Betriebsart ,Heben*

Bei stehendem Stapler wird die Last (aus nicht schallabsorbierendem Werkstoff, z. B. Stahl oder Beton; mindestens
70 % der in der Betriebsanleitung angegebenen effektiven Tragfihigkeit) aus der abgesenkten Stellung mit
Hochstgeschwindigkeit auf die Normhubhohe angehoben, die nach der einschldgigen europiischen Norm der
Reihe ,Sicherheit von Flurforderzeugen® fiir den betreffenden Flurforderzeug-Typ gilt. Falls die tatsdchliche
maximale Hubhohe geringer ist, darf bei Einzelmessungen diese Hubhéhe verwendet werden. Die Hubhéhe ist
im Priifbericht anzugeben.

Betriebsart ,Fahren*

Der Stapler ist ohne Last aus dem Stillstand mit voller Beschleunigung iiber eine Entfernung seiner dreifachen
Linge bis zur Linie A-A (Verbindungslinie zwischen den Mikrophonpositionen 4 und 6) und weiterhin mit
maximaler Beschleunigung weiter bis zur Linie B-B (Verbindungslinie zwischen den Mikrophonpositionen 2 und
8) zu fahren. Wenn die Riickseite des Fahrzeugs die Linie B-B iiberschritten hat, darf die Beschleunigungsfahrt
abgebrochen werden.

Besitzt der Stapler mehrere Getriebegdnge, so miissen diese so gewdhlt werden, daf§ iiber die MefSstrecke die
hochstmogliche Geschwindigkeit erreicht wird.
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Beobachtungszeitraum [Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Beobachtungszeitraum:
— Betriebsart ,Heben“: der gesamte Hubzyklus;

— Betriebsart ,Fahren*: die Messung beginnt, wenn das Fahrzeug mit seiner Mitte die Linie A-A {iberfihrt, und
endet, wenn es mit seiner Mitte die Linie B-B erreicht.

Der resultierende Schalleistungspegel wird fiir alle Staplerarten wie folgt berechnet:
Lya = 10 log (0,7 x 1001 LWAc + 0,3 x 100.1LWAq)

Dabei bezeichnet der Index a den Hubbetrieb und der Index c den Fahrbetrieb.

37 LADER
Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 6395:1988

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
ISO 6395:1998

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Raupenlader sind auf einem Priifgelinde zu priifen, das Abschnitt 6.3.3 der Norm ISO 6395:1988 entspricht.

Priifung unter Last

1SO 6395:1998 Anhang C

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

1SO 6395:1988 Anhang C

38 MOBILKRANE

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Wenn der Mobilkran mit Stiitzarmen ausgeriistet ist, sind diese vollstindig auszufahren, und der Mobilkran ist
in mittlerer Stiitzhdhe horizontal auszurichten.
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Priifung unter Last

Der zu priifende Mobilkran ist in der Standardversion entsprechend den Angaben des Herstellers vorzufithren.
Zur Ermittlung der Gerduschemissionen wird die Nennleistung des fiir den Kranbetrieb verwendeten Motors
beriicksichtigt. Auf den drehbaren Oberwagen wird das maximal zuldssige Gegengewicht aufgesetzt.

Vor den Messungen werden Motor und Hydrauliksystem des Mobilkrans entsprechend den Anweisungen des
Herstellers auf normale Betriebstemperatur gebracht; ferner sind alle in der Betriebsanleitung angegebenen
relevanten Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Wenn der Mobilkran iiber mehrere Motoren verfiigt, ist der Motor fiir den Kranbetrieb in Betrieb zu nehmen,
wihrend der Motor des Tragerfahrzeugs stillzusetzen ist.

Wenn der Motor des Mobilkrans mit einem Gebldse ausgeriistet ist, wird das Gebldse wihrend der Priifung
betrieben. Falls mehrere Einstellungen maoglich sind, ist das Geblise wihrend der Priifung mit Hochstdrehzahl zu
betreiben.

Die Messungen erfolgen fiir die folgenden 3(a)—c)) bzw. 4 (a)—d)) Betriebsarten:

Fiir alle Betriebsarten gelten folgende Bedingungen:

— Motordrehzahl bei 3[4 der fiir Kranbetrieb angegebenen Hochstdrehzahl mit einer zuldssigen Abweichung
von % 2 %.

— Beschleunigung und Verzdgerung mit Hochstwert ohne gefihrliche Bewegungen der Last oder der
Unterflasche.

— Bewegungen mit groftmoglicher Geschwindigkeit unter den gegebenen Bedingungen entsprechend den
Angaben in der Betriebsanleitung.

a) Heben und Senken einer Last
Der Mobilkran hebt eine Last, die 50 % der Hochstbelastung des Seils ausmacht. Die Priifung umfafSt das
Anheben der Last und das unmittelbar anschliefende Herabsenken auf die Ausgangsposition. Die
Auslegerlinge ist so zu wihlen, daf§ die gesamte Priifung 15—20 s dauert.

b) Schwenken
Der Oberwagen wird um 90° nach links geschwenkt und unmittelbar anschliefend wieder in die
Ausgangsposition gebracht, wobei sich der Ausleger in einem Winkel von 40°—50° zur Waagrechten
befindet und keine Last trigt. Der Teleskopausleger ist soweit wie moglich eingezogen. Der Beobachtungs-
zeitraum erstreckt sich tiber die erforderliche Dauer zur Ausfithrung des Betriebszyklus.

¢) Heben und Senken des Auslegers
Zu Beginn der Priifung wird der Ausleger aus der niedrigsten Betriebsstellung angehoben und unmittelbar
anschliefend wieder in die Ausgangsposition gebracht. Die Bewegung erfolgt ohne Last. Die Dauer der
Priifung betrigt 20 s.

d) Teleskopieren (falls anwendbar)
Der vollstindig eingezogene Ausleger steht in einem Winkel von 40°—50° zur Waagrechten und trigt keine

Last; der Teleskopzylinder des ersten Teleskopteils wird zusammen mit dem ersten Teleskopteil auf volle
Linge ausgefahren und unmittelbar anschlieend zusammen mit dem ersten Teleskopteil wieder eingezogen.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Der Schalleistungspegel wird wie folgt berechnet:
i) mit Teleskopieren (falls anwendbar)

Lya = 10 log (0,4 x 100.1LWAa + 0,25 x 100.1LWAb + 0,25 x 1Q01LWAC + (] x 100.1LWAd)

ii) ohne Teleskopieren

Lya = 10 log (0,4 x 100.11WAa + 0,3 x 100.1LWAb + 0,3 x 100,1LWAc)
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Dabei ist

Lwaa der Schalleistungspegel fiir den Betriebszyklus ,Heben und Senken einer Last*
Lwap  der Schalleistungspegel fiir den Betriebszyklus ,Schwenken®

Lwac  der Schalleistungspegel fiir den Betriebszyklus ,Heben und Senken des Auslegers*

Lwag der Schalleistungspegel fiir den Betriebszyklus , Teleskopieren* (falls anwendbar)

39 ROLLBARE MULLBEHALTER

Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Mefumgebung

— Schallreflektierende Fliche aus Beton oder nichtporosem Asphalt

— Laborraum mit einem Freifeld iiber einer schallreflektierenden Fliche
Umgebungskorrektur K5

Messung im Freien

KZA:O

Messung in geschlossenen Riumen

Der Wert der Konstanten K4, der gemidff Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muf8 < 2,0 dB
sein. In diesem Fall wird K, vernachlissigt.

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

Halbkugel/6 Mikrophonposition gemif Teil A Nummer 5/r = 3 m

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Alle Messungen sind an einem leeren Behilter durchzufiihren.

Priifung 1: Zufallen des Deckels

Um den Einfluf der Bedienungsperson auf die Messungen so gering wie moglich zu halten, muf diese hinter
dem Behdlter (Scharnierseite) stehen. Die Bedienungsperson hilt den Deckel vor dessen Freigabe in der Mitte, um
Verwindungsbewegungen des Deckels beim Zufallen zu verhindern.

Die Messung erfolgt wahrend des folgenden Zyklus, der 20mal durchgefiihrt wird:
— Zunichst wird der Deckel senkrecht angehoben.

— Der Deckel wird — ohne Sto8 — nach vorn freigegeben, wobei die Bedienungsperson an ihrer Position
hinter dem Behilter verbleibt, bis der Deckel geschlossen ist.

— Wenn der Deckel vollstandig geschlossen ist, wird er in seine Ausgangslage angehoben.

Anmerkung: Die Bedienungsperson kann ihre Position erforderlichenfalls voriibergehend verlassen, um den
Deckel anzuheben.
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Priifung 2: Vollstindiges Offnen des Deckels nach hinten

Um den EinfluR der Bedienungsperson auf die Messungen so gering wie moglich zu halten, muf diese bei
Behiltern mit vier Rddern auf Messungen hinter dem Behilter (Scharnierseite) und bei Behiltern mit zwei
Rédern rechts neben dem Behilter (zwischen Mikrophonposition 10 und Mikrophonposition 12) stehen. Die
Bedienungsperson hilt den Deckel vor dessen Freigabe in der Mitte oder so nahe wie moglich an dessen Mitte.

Um jegliche Bewegung des Behilters auszuschlieRfen, werden die Réder fiir die Dauer der Priifung arretiert. Um
ein Riickprallen von Behiltern mit zwei Ridern zu verhindern, kann die Bedienungsperson den Behilter an der
Oberkante mit der Hand festhalten.

Die Messung erfolgt wihrend des folgenden Zyklus:
— Zunichst wird der Deckel horizontal (nach hinten) gevffnet.
— Der Deckel wird ohne Stof freigegeben.

— Wenn der Deckel vollstindig geoffnet ist, wird er noch bevor er an der Behilterwand anschldgt in seine
Ausgangslage angehoben.

Priifung 3: Rollen des Behalters iiber eine unregelmdfige Priifstrecke

Es wird eine Priifstrecke verwendet, die eine unregelmifige Oberfliche nachbildet. Die Priifstrecke umfafit zwei
parallele Streifen, die mit Maschendraht belegt sind (Linge 6 m, Breite 400 mm), die im Abstand von jeweils
20 cm auf der schallreflektierenden Fliche befestigt sind. Der Abstand zwischen den beiden Streifen wird
entsprechend dem Behiltertyp eingestellt, damit die Réder iiber die gesamte Linge der Priifstrecke auf den
Streifen laufen. Die Anordnung ist so zu wihlen, daf eine ebene Strecke entsteht. Bei Bedarf wird die Priifbahn
mit elastischem Material am Boden befestigt, um die Entstehung von Storgerduschen zu verhindern.

Anmerkung: Es ist zuldssig, die Laufstreifen aus verschiedenen, 400 mm breiten Elementen zusammenzusetzen.
Abbildungen 39.1 und 39.2 zeigen ein Beispiel einer geeigneten Priifstrecke.
Die Bedienungsperson befindet sich auf der Scharnierseite.

Die Messung erfolgt, wihrend die Bedienungsperson den Behilter mit einer konstanten Geschwindigkeit von
ca. 1 m/s zwischen den Punkten A und B (Abstand 4,24 m — sieche Abbildung 39.3) tiber die Priifstrecke zieht,
und zwar ab dem Zeitpunkt, zu dem bei Behiltern mit zwei Ridern die Radachse — bei Behiltern mit vier
Ridern die erste Radachse — den Punkt A erreicht, bis zum Erreichen des Punkts B mit derselben Achse. Diese
Priifung wird in jede Richtung dreimal durchgefiihrt.

Bei Behiltern mit zwei Rddern betrigt der Winkel zwischen dem Behlter und der Laufbahn wihrend der Priifung
45°. Bei Behiltern mit vier Ridern mufl die Bedienungsperson dafiir sorgen, daf8 alle Rider angemessenen
Kontakt mit der Laufbahn haben.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Priifung 1 und 2: Zufallen des Deckels und vollstindiges Offnen des Deckels nach hinten

Die Messungen werden nach Mdoglichkeit gleichzeitig an den sechs Mikrophonpositionen vorgenommen.
Ansonsten werden die an jeder Mikrophonposition gemessenen Schalleistungspegel in aufsteigender Reihenfolge
klassifiziert und die Schalleistungspegel durch Zuordnung der Werte jeder Mikrophonposition der einzelnen
Reihen ermittelt.

Der A-bewertete Einzelereignis-Schalldruckpegel wird fiir jeden der 20 SchlieBvorgdnge und der 20 Offnungs-
vorginge an jedem einzelnen Mefpunkt gemessen. Die Schalleistungspegel Lwaschliegen Und Lwasfien Werden aus
dem quadratischen Mittelwert der fiinf hochsten erzielten Werte berechnet.

Priifung 3: Rollen des Behalters iiber eine unregelmdfige Priifstrecke

Der Beobachtungszeitraum T entspricht der Zeit, die fiir das Zuriicklegen des Abstands zwischen den Punkten A
und B auf der Priifstrecke erforderlich ist.
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Der Schalleistungspegel Lwarollen entspricht dem Mittelwert von sechs Werten, die um weniger als 2 dB
voneinander abweichen. Kann dieses Kriterium mit 6 Messungen nicht erfiillt werden, wird der Priifzyklus soweit
erforderlich wiederholt.

Der Schalleistungspegel wird wie folgt berechnet:

Lwa =10 log l (100,1 LWAschlieRen + 10,1 LWA®ffnen 4+ 1()0,1 LWArollen)
3

Abbildung 39.1

Schema der Priifstrecke

I Versneitunesleistean was Holz
2 Laathalhn
3 Vozrgindorlich jo nach Behdlter
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Abbildung 39.2

Ausfithrungsdetail und Montage der Laufbahn
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Abbildung 39.3

Mef3abstand
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40 MOTORHACKEN

Siehe Abschnitt 32

Das Aggregat ist wihrend der Messung abzukoppeln.

41 STRASSENFERTIGER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Der Motor der Maschine ist mit der vom Hersteller angegebenen Nenndrehzahl zu betreiben. Samtliche Geriteteile sind in

Betrieb zu nehmen und wie folgt zu betreiben:

Fordersystem mindestens 10 % des Hochstwerts

Verteilungssystem mindestens 40 % des Hochstwerts

Stampfer (Drehzahl, Schlige) mindestens 50 % des Hochstwerts

Vibrationseinrichtung (Drehzahl, mindestens 50 % des Hochstwerts

Riittlerunwucht)

Druckbalken (Frequenz, Druck) mindestens 50 % des Hochstwerts
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Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

42 RAMMAUSRUSTUNGEN

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

Die Rammausriistung wird oben auf einem Rammelement angebracht, wobei ein ausreichender Bodenwiderstand
fiir den Betrieb der Einrichtung mit gleichméfiger Geschwindigkeit gegeben sein muf3.

Im Fall von Schlaghdmmern muf die Pfahlkappe mit einer neuen, aus Holz bestehenden Fiillung versehen sein.

Das obere Ende des Rammelements befindet sich 0,50 m tiber der MefSumgebung.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

43 ROHRLEGER

Siehe Abschnitt 0

44 PISTENRAUPEN

Siehe Abschnitt 0

45 KRAFTSTROMERZEUGER
Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Umgebungskorrektur Ky

Messung im Freien
KZAZO
Messung in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K4, der gemifl Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muff < 2,0 dB
sein. In diesem Fall wird K, vernachlissigt.
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Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemaf Teil A Nummer 5/gemaf Teil A Nummer 5.

Wenn 1> 2 m, kann ein Quader gemaff EN ISO 3744:1995 mit einem MefRabstand von d=1 m verwendet
werden.

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Die Kraftstromerzeuger sind auf der schallreflektierenden Flache aufzustellen. Maschinen auf Gleitschienen sind
auf einen 0,40 m hohen Triger zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders beschrieben.

Priifung unter Last

I1SO 8528-10:1998 Abschnitt 9

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

46 KEHRMASCHINEN

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Die Kehrmaschine ist im Stillstand zu priifen. Der Hauptantrieb und die Zusatzaggregate sind mit der Drehzahl
zu betreiben, die der Hersteller fiir den Betrieb der Arbeitsaggregate angegeben hat. Der Besen wird mit
Hochstgeschwindigkeit betrieben, wobei er mit dem Boden nicht in Berithrung kommt. Das Ansaugsystem ist
mit maximaler Saugkraft zu betreiben, wobei der Abstand zwischen Boden und Einlaf§ des Saugsystems nicht
mehr als 25 mm betragen darf.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

47 MULLSAMMELFAHRZEUGE

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Das Miillfahrzeug wird im Stand in den folgenden Betriebsarten gepriift:

1. Der Motor ist mit der vom Hersteller angegebenen Hochstdrehzahl zu betreiben. Die Arbeitsaggregate sind
nicht in Betrieb. Diese Priifung entfillt bei Fahrzeugen mit ausschlielich elektrischem Antrieb.
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Das Verdichtungssystem ist in Betrieb.
Das Miillsammelfahrzeug und der Miillaufnahmebehalter sind leer.

Wird die Motordrehzahl bei Betrieb des Verdichtungssystems automatisch angehoben, so ist diese Drehzahl
zu messen. Liegt der gemessene Wert um mehr als 5 % unter der vom Hersteller angegebenen Drehzahl,
wird wihrend der Priifung die Motordrehzahl iiber das Gaspedal im Fithrerhaus angehoben, damit die vom
Hersteller angegebene Motordrehzahl eingehalten wird. Wenn der Hersteller keine Motordrehzahl fiir den
Betrieb des Verdichtungssystems angegeben hat oder wenn das Fahrzeug iiber keine automatische
Drehzahlanhebung verfiigt, wird die Motordrehzahl mit Hilfe des Gaspedals im Fiihrerhaus auf 1 200 min-!
eingestellt.

Die Behilter-Schiitteinrichtung wird ohne Last und ohne Behilter angehoben und abgesenkt. Die
Motordrehzahl wird gemessen und wie bei Betrieb des Verdichtungssystems eingestellt (siche Nummer 2).

Ladegut wird in das Miillsammelfahrzeug entleert.

Loses Ladegut wird iber die Schiitteinrichtung in den (anfangs leeren) Miillaufnahmebehalter entleert. Es
wird ein Miillbehilter auf zwei Rollen mit einem Fassungsvermdgen von 2401 nach EN 840-1:1997
verwendet. Wenn die Schiitteinrichtung daftir nicht ausgelegt ist, ist ein Behalter mit einem Fassungsvermogen
von annihernd 240 | zu verwenden. Das Ladegut besteht aus 30 PVC-R6hren mit einer Masse von ca. 0,4 kg
und folgenden Abmessungen:

— Linge: 150 mm % 0,5 mm
— Nenn-Auflendurchmesser: 90 mm + 0,3/- 0 mm

— Nenndicke: 6,7 mm + 0,9/- 0 mm

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Beobachtungszeitraum:

1.

mindestens 15 s. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel ist Lya;

mindestens drei vollstindige Zyklen, wenn das Verdichtungssystem automatisch arbeitet. Wenn das
Verdichtungssystem nicht automatisch, sondern zyklusabhingig arbeitet, werden die Messungen wihrend
mindestens drei Zyklen durchgefiihrt. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel (Lwa») ist der quadratische
Mittelwert der drei (oder mehr) Messungen;

mindestens drei kontinuierliche vollstindige Betriebszyklen einschlieSlich des vollstindigen Anhebens und
Absenkens der Schiittvorrichtung. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel (Lyas) ist der quadratische
Mittelwert der drei (oder mehr) Messungen;

mindestens drei vollstindige Betriebszyklen, wobei jeweils 30 Rohre in den Aufnahmebehilter entleert
werden. Jeder Zyklus darf hochstens 5 s betragen. Bei diesen Messungen wird Lyseqr durch Ly 1 ersetzt. Der
hierbei ermittelte Schalleistungspegel (Ly4) ist der quadratische Mittelwert der drei (oder mehr) Messungen.

Der resultierende Schalleistungspegel wird nach folgender Formel berechnet:

LWA =10 log (0,06 x 1001LWAL + 0,53 x 1Q01LWA2 + 0,4 x 1QOILWA3 + 0,01 x 100.1LWA4)

Hinweis: Bei Miillsammelfahrzeugen mit ausschlieflich elektrischem Antrieb wird der Lya; zugeordnete
Koeffizient mit 0 angenommen.

48 STRASSENFRASEN

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
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Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Maschinen

Die Lingsachse der Straenfrise muf parallel zur y-Achse sein.

Priifung unter Last

Die Straf8enfrise ist in dem in der Betriebsanleitung angegebenen Bereich gleichformig zu betreiben. Der Motor
und sidmtliche Aggregate sind mit den jeweiligen Drehzahlen fiir den Leerlaufbetrieb zu betreiben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum mufl mindestens 15 s betragen.

49 VERTIKUTIERER

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
Mefumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufithren (ISO 11094:1991
Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Ky
Messung im Freien
K2A =0

Messungen in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K4, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemaff Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A
ermittelt wird, muf < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K, vernachlissigt.

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Der Vertikutierer ist mit Nenndrehzahl zu betreiben, die Arbeitsaggregate sind im Leerlauf (eingeschaltet, aber
nicht im Aufreibetrieb).

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.
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50 SCHREDDER/ZERKLEINERER

51

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Mefumgebung

ISO 11094:1991
Umgebungskorrektur K5

Messung im Freien

K2A:0

Messungen in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K4, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemaff Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A
ermittelt wird, muf < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K, vernachlissigt.

Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last
Der Schredder|Zerkleinerer ist beim Zerkleinern von einem oder mehreren Holzstiicken zu priifen.

Der Arbeitsgang besteht aus dem Zerkleinern eines runden Holzstabes (trockene Kiefer oder Sperrholz) von
mindestens 1,5 m Linge, der an einem Ende angespitzt ist. Der Durchmesser des Stabes entspricht anndhernd
dem in der Betriebsanleitung angegebenen Hochstwert, fiir den das Gerit ausgelegt ist.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung des Schalleistungspegels

Der Beobachtungszeitraum endet, wenn sich kein Material mehr in den Zerkleinerungsvorrichtungen befindet,
spitestens aber nach 20s. Sind beide Betriebsbedingungen méglich, ist der hohere Schalleistungspegel zu
beriicksichtigen.

SCHNEEFRASEN

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Die Schneefrase wird im Stillstand gepriift. Sie ist nach den Empfehlungen des Herstellers bei Hochstdrehzahl der
Arbeitsaggregate und mit entsprechender Motordrehzahl zu betreiben.
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Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

52 SAUGFAHRZEUGE

Gerduschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wihrend der Priifung

Priifung unter Last

Das Saugfahrzeug ist im Stillstand zu priifen. Der Hauptantrieb und die Zusatzaggregate sind mit der Drehzahl
zu betreiben, die der Hersteller fiir den Betrieb der Arbeitsaggregate angegeben hat. Die Vakuumpumpe(n) ist
(sind) mit Hochstleistung zu betreiben. Das Saugaggregat ist so zu betreiben, daf§ der Innendruck gleich dem
atmospharischen Druck ist (,0 % Vakuum®). Die Stromungsgerdusche der Saugdiise diirfen die Ergebnisse der
Messungen nicht beeinflussen.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

53 TURMDREHKRANE

Geriuschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995
Meffliche/ Anzahl der Mikrophonposition/Mefabstand

Messungen am Boden

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen geméaf Teil A Nummer 5/gemif Teil A Nummer 5

Messungen auf Hohe des Auslegers

Befindet sich das Hubwerk auf der Hohe des Auslegers, so ist die Meffliche eine Kugel mit einem Radius von
4 m, deren Mittelpunkt mit dem geometrischen Mittelpunkt des Hubwerks zusammenfillt.

Werden die Messungen vorgenommen, wenn sich das Hubwerk auf dem Triger des Kranauslegers befindet, dann
ist die Meffliche eine Kugel; S ist 200 m?2.

Die Mikrophonpositionen sind wie folgt (siche Abbildung 53.1):

Vier Mikrophonpositionen auf einer horizontalen Ebene, auf der der geometrische Mittelpunkt des Hubwerks
liegt (H = h/2).

Hierbei gilt:
L=2,80m
d=280-12

L = halber Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden Mikrophonpositionen

| = Lange des Hubwerks (entlang der Achse des Auslegers)
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b = Breite des Hubwerks
h = Hohe des Hubwerks

d = Abstand zwischen Mikrophontriger und dem Hubwerk in Richtung Ausleger
Die beiden anderen Mikrophonpositionen befinden sich an den Schnittpunkten der Kugel mit der Vertikalen

durch den geometrischen Mittelpunkt des Hubwerks.

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung
Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Messung der Gerduschemission des Hubwerks

Das Hubwerk ist bei der Messung in eine der folgenden Positionen zu bringen. Die Position ist im Priifprotokoll
zu beschreiben.

a) Hubwerk am Boden

Der montierte Kran ist auf einer ebenen schallreflektierenden Fliche aus Beton oder nicht-porésem Asphalt
aufzustellen.

b) Hubwerk auf Gegenausleger
Das Hubwerk befindet sich mindestens 12 m iiber dem Boden.
¢) Hubwerk am Boden befestigt

Das Hubwerk ist auf einer ebenen schallreflektierenden Fliche aus Beton oder nicht-pordsem Asphalt zu
befestigen.

Messung der Gerduschemission des Kraftstromerzeugers

Ist der Kraftstromerzeuger — gleichgiiltig, ob mit dem Hubwerk verbunden oder nicht — am Kran befestigt, so
ist der Kran auf einer schallreflektierenden, ebenen Fliche aus Beton oder nicht-porésem Asphalt aufzustellen.

Befindet sich das Hubwerk auf dem Gegenausleger, so kann die Gerduschmessung vorgenommen werden, wenn
das Hubwerk auf dem Gegenausleger montiert oder am Boden befestigt ist.

Ist die Kraftmaschine vom Kran unabhingig (Stromaggregat, Netz, Hydraulik, Kompressor), so wird nur die
Schallemission des Hubwerks gemessen.

Ist die Kraftmaschine auf dem Kran montiert, so werden diese und das Hubwerk getrennt gemessen, wenn sie
keine Einheit bilden. Bilden sie eine Einheit, so wird die gesamte Einheit gemessen.

Fiir die Schallmessung sind Hubwerk und Kraftmaschine wie vom Hersteller angegeben zu montieren und zu
betreiben.

Priifung ohne Last

Der eingebaute Kraftstromerzeuger des Krans wird mit der vom Hersteller angegebenen Hochstdrehzahl
betrieben.

Das Hubwerk ist ohne Last mit der Drehzahl der Trommel, die der maximalen Hub- und Senkgeschwindigkeit
des Hakens entspricht, zu betreiben. Diese Geschwindigkeit ist vom Hersteller anzugeben. Der hohere der beiden
Schalleistungspegel (Hub- oder Senkbewegung) wird fiir die Darstellung der Ergebnisse verwendet.

Priifung unter Last

Der eingebaute Kraftstromerzeuger des Krans wird mit der vom Hersteller angegebenen hochsten Drehzahl
betrieben. Das Hubwerk ist mit der Kabelspannung an der Trommel, die der maximalen Last (bei geringster
Auslegung) entspricht, bei maximaler Hub- und Senkgeschwindigkeit des Hakens zu betreiben. Die Last- und
Geschwindigkeitswerte sind vom Hersteller anzugeben. Der Geschwindigkeitswert ist wihrend der Priifung zu
kontrollieren.
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Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
Fiir die Messung der Schalldruckpegel des Hubwerks betrigt die MeRdauer (t, + t¢) Sekunden.

Dabei ist

— t, die Zeit in Sekunden vor dem Bremsimpuls, wobei das Hubwerk wie vorstehend beschrieben betrieben
wird; fiir die Messungen betrdgt t, = 3 Sekunden;

— trdie Zeit in Sekunden zwischen dem Bremsimpuls und dem Stillstand des Hakens.
Bei Verwendung eines Integrators muf die Integrationszeit gleich (t, + ty) Sekunden sein.
Der quadratische Mittelwert an der Mikrophonposition i errechnet sich wie folgt:

Ly = 101g [(6 10071 + 1 10019) + 1]

Dabei ist
— Ly der Schalldruckpegel an der Mikrophonposition i wihrend der Zeit t;;

— Lg der Schalldruckpegel an der Mikrophonposition wihrend der Bremszeit ty.
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Abbildung 53.1

Anordnung der Mikrophone, wenn sich das Hubwerk auf dem Triger des Kranauslegers befindet

]
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54 GRABENFRASEN

Siehe Abschnitt 0

55 TRANSPORTBETONMISCHER

Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Priifung unter Last

Der Transportbetonmischer ist im Stand zu priifen. Die Trommel wird bis zum Erreichen des Nenninhalts mit Beton von
mittlerer Konsistenz (Ausbreitungsmafl 42 bis 47 cm) gefiillt. Der Antrieb der Trommel lduft mit der Drehzahl, bei der die
Trommel die hochste in der Bedienungsanleitung angegebene Drehgeschwindigkeit erreicht.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

56 WASSERPUMPEN
Geriuschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Meffliche/ Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
Quader/gemifl EN ISO 3744:1995 bei einem Mefabstand d = 1 m
Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Die Wasserpumpe wird auf der schallreflektierenden Fliche aufgestellt. Wasserpumpen auf Gleitschienen sind auf einen 0,40 m
hohen Triger zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders beschrieben.

Priifung unter Last

Der Motor ist mit dem vom Hersteller angegebenen hochsten Wirkungsgrad zu betreiben.

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.

57 SCHWEISSSTROMERZEUGER

Geriuschemissionsgrundnorm

EN ISO 3744/1995
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Umgebungskorrektur K5

Messung im Freien

Ka=0

Messung in geschlossenen Rdumen

Der Wert der Konstanten K;,, der gemifs Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muf zwischen 0,5 und 2,0 dB
liegen. In diesem Fall wird K4 vernachldssigt.

Meffliche/Anzahl der Mikrophonpositionen/Mefabstand
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemaf Teil A Nummer 5/gemif Teil A Nummer 5

Wenn 1 > 2 m, kann ein Quader gemaf EN ISO 3744:1995 bei einem MefSabstand von d = 1 m verwendet werden.

Betriebsbedingungen wiihrend der Priifung

Aufstellen der Gerdte und Maschinen

Der Schweifstromerzeuger wird auf der schallreflektierenden Fliche aufgestellt. SchweifSstromerzeuger auf Gleitschienen sind
auf einem 0,40 m hohen Triger zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders beschrieben.

Priifung unter Last

SO 8528-10:1998 Abschnitt 9

Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muf8 mindestens 15 s betragen.
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ANHANG IV

MUSTER DER CE-KONFORMITATSKENNZEICHNUNG UND DER ANGABE DES GARANTIERTEN
SCHALLEISTUNGSPEGELS

Die CE-Konformititskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,,CE“ mit folgendem Schriftbild:
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Bei Verkleinerung oder Vergroferung der CE-Kennzeichnung je nach der GrofSe des Gerits oder der Maschine miissen
die sich aus dem oben abgebildeten Raster ergebenden Proportionen eingehalten werden. Die verschiedenen
Bestandteile der CE-Kennzeichnung miissen etwa gleich hoch sein; die Mindesthéhe betrdgt 5 mm.

Die Angabe des garantierten Schalleistungspegels mufl aus dem Zahlenwert des garantierten Schalleistungspegels in
dB, dem Zeichen ,Lyw,“ und dem folgenden Piktogramm bestehen.
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Bei Verkleinerung oder Vergroferung der Angabe je nach GrofSe des Gerits oder der Maschine miissen die sich aus
der obigen Zeichnung ergebenden Proportionen eingehalten werden. Die Hohe der Angabe sollte jedoch mindestens
40 mm betragen.
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ANHANG V

INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtigter, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklirt, dafl die betreffenden
Gerite und Maschinen die Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter bringt an jedem Gerit und an jeder Maschine die CE-Kennzeichnung und die Angabe
des garantierten Schalleistungspegels gemaf8 Artikel 11 an und stellt eine schriftliche EG-Konformititserklirung
gemifd Artikel 8 aus.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter erstellt die unter Nummer 3
beschriebenen technischen Unterlagen und hilt sie mindestens 10 Jahre lang nach Herstellung des letzten
Produkts zur Einsichtnahme durch die nationalen Behérden bereit. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter kann eine andere Person mit der Aufbewahrung der technischen Unterlagen
betrauen. In diesem Fall ist der Name und die Anschrift dieser Person in der EG-Konformititserklirung
anzugeben.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung der Gerite und Maschinen mit den
Anforderungen der Richtlinie ermoglichen. Sie miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansissigen Bevollméchtigten;

— eine Beschreibung der Gerite und Maschinen;

— Fabrikmarke;

— Handelsbezeichung;

— Typ, Serie und Nummern;

— die fiir die Identifizierung der Gerdte und Maschinen und die Beurteilung seiner Gerduschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlieflich Schemazeichnungen sowie Beschreibungen und
Erlduterungen, die zu ihrem Verstidndnis erforderlich sind;

— einen Verweis auf diese Richtlinie;

— den technischen Bericht zu den Gerduschmessungen, die entsprechend den Bestimmungen dieser Richtlinie
durchgefiihrt wurden;

— verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschitzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaRnahmen, damit das Fertigungsverfahren die Ubereinstimmung der
hergestellten Gerdte und Maschinen mit den in den Nummern 2 und 3 genannten technischen Unterlagen und
mit den Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleistet.
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ANHANG VI

INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE MIT BEGUTACHTUNG DER TECHNISCHEN UNTERLAGEN UND

REGELMASSIGER PRUFUNG

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtigter, der die Verpflichtungen der Nummern 2, 5 und 6 erfillt, sicherstellt und erklart, daf die
betreffenden Gerdte und Maschinen die Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollméchtigter bringt an jedem Gerit und an jeder Maschine die CE-Kennnzeichnung
und die Angabe des garantierten Schalleistungspegels gemifs Artikel 11 an und stellt eine schriftliche EG-
Konformititserklarung gemaf Artikel 8 aus.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter erstellt die unter Nummer 3
beschriebenen technischen Unterlagen und hilt sie mindestens 10 Jahre lang nach Herstellung des letzten
Produkts zur Einsichtnahme durch die nationalen Behérden bereit. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter kann eine andere Person mit der Aufbewahrung der technischen Unterlagen
betrauen. In diesem Fall ist der Name und die Anschrift dieser Person in der EG-Konformititserklarung
anzugeben.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung der Gerite und Maschinen mit den
Anforderungen der Richtlinie ermoglichen. Sie miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansissigen Bevollméchtigten;

— eine Beschreibung der Gerite und Maschinen;

— Fabrikmarke;

— Handelsbezeichnung;

— Typ, Serie und Nummern;

— die fiir die Identifizierung der Gerdte und Maschinen und die Beurteilung seiner Gerduschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlieflich Schemazeichnungen sowie Beschreibungen und
Erlduterungen, die zu ihrem Verstdndnis erforderlich sind;

— einen Verweis auf diese Richtlinie;

— den technischen Bericht zu den Gerduschmessungen, die entsprechend den Bestimmungen dieser Richtlinie
durchgefiihrt wurden;

— verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschitzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafnahmen, damit das Fertigungsverfahren die Ubereinstimmung der
hergestellten Gerite und Maschinen mit den in den Nummern 2 und 3 genannten technischen Unterlagen und
mit den Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleistet.

Begutachtung durch die benannte Stelle vor dem Inverkehrbringen

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter legt einer benannten Stelle seiner Wahl
eine Kopie seiner technischen Unterlagen vor, bevor die ersten Gerdte und Maschinen in Verkehr gebracht oder
in Betrieb genommen werden.

Wenn Zweifel hinsichtlich der Plausibilitét der technischen Unterlagen bestehen, unterrichtet die benannte Stelle
den Hersteller oder seinen in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmachtigten entsprechend und nimmt bei Bedarf
Anderungen der technischen Unterlagen oder méglicherweise fiir erforderlich gehaltene Priifungen vor oder 14t
diese vornehmen.

Nachdem die benannte Stelle in einem Bericht bestatigt hat, daf§ die technischen Unterlagen den Vorschriften der
Richtlinie entsprechen, kann der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter die CE-
Kennzeichnung an den Gerdten und Maschinen anbringen und eine EG-Konformititserklirung gemif§ den
Artikeln 11 und 8 ausstellen, wofiir er die vollstindige Verantwortung tragt.
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Begutachtung durch die benannte Stelle wihrend der Produktion

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter schalten dariiber hinaus die benannte
Stelle in der Produktionsphase ein. Dabei hat der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtiger die Wahl zwischen den beiden folgenden Verfahren:

— Die benannte Stelle fiihrt regelmifige Priifungen durch, um festzustellen, ob die hergestellten Gerite und
Maschinen den technischen Unterlagen und den Anforderungen dieser Richtlinie nach wie vor entsprechen.
Die benannte Stelle konzentriert sich dabei insbesondere auf folgende Punkte:

— ordnungsgemife und vollstindige Kennzeichnung der Gerite und Maschinen gemif$ Artikel 11,
— Ausstellung der EG-Konformititserklirung gemif Artikel 8,

— verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschitzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter gewahrt der benannten Stelle freien
Einblick in alle internen Unterlagen in Zusammenhang mit diesen Verfahren, die effektiven Ergebnisse der
internen Nachpriifungen (Audits) und gegebenenfalls getroffen Abhilfemafnahmen.

Nur wenn die obigen Priifungen zu nicht zufriedenstellenden Ergebnissen fithren, nimmt die benannte Stelle
Gerduschmessungen vor, die nach eigener Einschitzung und Erfahrung der Benannten Stelle vereinfacht
oder vollstindig nach den Bestimmungen des Anhangs III fiir den jeweiligen Geridte- oder Maschinentyp
durchgefiihrt werden konnen.

— Die benannte Stelle fithrt in willkiirlichen Abstidnden Produktpriifungen durch oder ldf8t diese durchfiihren.
Eine von der benannten Stelle ausgewdhlte geeignete Probe der fertigen Gerite und Maschinen wird
untersucht; ferner werden geeignete Gerduschmessungen gemifs Anhang IIl oder gleichwertige Priifungen
durchgefiihrt, um die Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen der Richtlinie zu priifen. Bei
der Priifung des Produkts sind folgende Aspekte einzubeziehen:

— ordnungsgemife und vollstindige Kennzeichnung der Gerdte und Maschinen gemif$ Artikel 11,

— Ausstellung der EG-Konformitdtserklarung gemif$ Artikel 8.

Bei beiden Verfahren wird die Haufigkeit der Priifungen von der benannten Stelle wie folgt festgelegt: in
Abhingigkeit von den Ergebnissen fritherer Begutachtungen, von der Notwendigkeit, Abhilfemafinahmen zu
tiberwachen, und von weiteren Leitlinien fiir die Haufigkeit von Priifungen, die sich durch die Jahresproduktion
und die allgemeine Zuverldssigkeit des Herstellers bei der Einhaltung der garantierten Werte ergeben konnen.
Die Priifung erfolgt jedoch mindestens alle 3 Jahre.

Wenn Zweifel hinsichtlich der Plausibilitit der technischen Unterlagen oder der Einhaltung der Vorschriften
wihrend der Produktion bestehen, unterrichtet die benannte Stelle den Hersteller oder seinen in der Gemeinschaft
ansissigen Bevollmichtigten entsprechend.

In den Fillen, in denen die gepriiften Gerdte und Maschinen den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht
entsprechen, muf die benannte Stelle den Mitgliedstaat unterrichten, der die Meldung vorgenommen hat.
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1.

ANHANG VII

EINZELPRUFUNG

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtigter sicherstellt und erklirt, daf8 die Gerite und Maschinen, fiir die bzw. das die Bescheinigung nach
Nummer 4 ausgestellt wurde, den Anforderungen dieser Richtlinie entspricht. Der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmidchtigter bringt die CE-Kennzeichnung zusammen mit den in Artikel 11
vorgeschriebenen Angaben an den Geriten und Maschinen an und stellt die EG-Konformititserklarung gemafy
Artikel 8 aus.

Der Antrag auf Einzelpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevollméchtigten
bei einer benannten Stelle seiner Wahl einzureichen.

Der Antrag muf folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag von dem in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollmachtigten eingereicht wird, auch dessen Namen und Anschrift;

— eine schriftliche Erkldrung, dafl derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht worden ist;
— die technischen Unterlagen, die folgende Angaben enthalten miissen:

— eine Beschreibung der Gerite und Maschinen;

— Fabrikmarke;

— Handelsbezeichnung;

— Typ, Serie und Nummern;

— die fur die Identifizierung der Gerdte und Maschinen und die Beurteilung seiner Gerduschemission

relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlieflich Schemazeichnungen sowie Beschreibungen

und Erlduterungen, die zu ihrem Verstindnis erforderlich sind;

— einen Verweis auf diese Richtlinie.

Die benannte Stelle
— priift, ob die Gerite und Maschinen in Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen hergestellt wurden;

— vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Gerduschmessungen gemifl dieser Richtlinie
durchgefiihrt wurden sollen;

— fiihrt entsprechend dieser Richtlinie die erforderlichen Gerduschmessungen durch oder lift diese durch-
fihren.

Entsprechen die Gerdte und Maschinen den Bestimmungen der Richtlinie, so stellt die benannte Stelle dem
Antragsteller eine Konformititsbescheinigung gemifl Anhang X aus.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller eine Konformititsbescheinigung auszustellen, so gibt sie dafiir
eine ausfiihrliche Begriindung.

Der Antragsteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméchtigter bewahrt fiir einen Zeitraum von
10 Jahren ab dem Tag des Inverkehrbringens der Gerdte und Maschinen eine Kopie der Konformititsbescheini-
gung zusammen mit den technischen Unterlagen auf.
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3.1.

ANHANG VIII

UMFASSENDE QUALITATSSICHERUNG

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt,
sicherstellt und erkldrt, daf§ die betreffenden Gerdte und Maschinen die Anforderungen der Richtlinie erfiillen.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméchtigter bringt die CE-Kennzeichnung zusammen
mit den in Artikel 11 vorgeschriebenen Angaben an jedem Gerdt und an jeder Maschine an und stellt die
schriftliche EG-Konformititserklirung gemif§ Artikel 8 aus.

Der Hersteller unterhalt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fiir Entwurf, Fertigung sowie Endabnahme
und Priifung gemifl Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemaff Nummer 4.

Qualititssicherungssystem
Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:

— alle einschligigen Angaben iiber die vorgesehene Produktkategorie, einschliefSlich der technischen Unterlagen
aller Gerite und Maschinen, die sich bereits in der Entwurfs- und Fertigungsphase befinden, mit mindestens
folgenden Informationen:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansissigen Bevollméchtigten;

— eine Beschreibung der Gerite und Maschinen;

— Fabrikmarke;

— Handelsbezeichnung;

— Typ, Serie und Nummern;

— die fir die Identifizierung der Gerdte und Maschinen und die Beurteilung ihrer Gerduschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlieflich Schemazeichnungen sowie Beschreibungen
und Erlduterungen, die zu ihrem Verstindnis erforderlich sind;

— einen Verweis auf diese Richtlinie;

— den technischen Bericht zu den Gerduschmessungen, die entsprechend den Bestimmungen dieser
Richtlinie durchgefiihrt wurden;

— verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschitzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel;

— eine Kopie der EG-Konformititserklirung;

— die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem.

3.2. Das Qualititssicherungssystem muf die Ubereinstimmung der Produkte mit den fiir sie geltenden Anforderungen

der Richtlinie gewihrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und
ordnungsgemif§ in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese
Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daf8 die Qualititssicherungsgrundsitze und
Verfahren wie z. B. Qualititssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt
werden.

3.3. Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustidndigkeiten und Befugnisse des Managements in bezug
auf Entwurf und Produktqualitit;

— fur jedes Produkt erstellte technische Unterlagen mit mindestens den in Nummer 3.1 genannten Angaben
fiir die dort genannten technischen Unterlagen;
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— Techniken zur Kontrolle und Priifung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und systematische Manah-
men, die bei der Entwicklung der zur betreffenden Produktkategorie gehorenden Produkte angewandt
werden;

— entsprechende Fertigungs-, Qualititskontrolle- und Qualitdtssicherungstechniken, angewandte Verfahren
und systematische Mafnahmen;

— vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefithrte Untersuchungen und Priiffungen unter Angabe ihrer
Hiufigkeit;

— Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der
in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.;

— Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs- und Produktqualitit sowie die wirksame
Arbeitsweise des Qualititssicherungssystems iiberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer 3.2
genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualitdtssicherungssystemen, die die Norm EN ISO 9001 anwenden, wird
von der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams soll tiber Erfahrungen in der Bewertung der betreffenden
Produkttechnik verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfaf8t auch eine Besichtigung des Herstellerwerkes.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungsystem in seiner zugelassenen

4.1.

Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daf es stets sachgemaf und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das
Qualititssicherungssystem zugelassen hat, laufend tiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungs-
systems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geéinderte Qualititssicherungssystem
noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Priifung und eine
Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daR der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualititssiche-
rungssystem vorschriftsmifig erfiillt.

4.2. Der Hersteller gewidhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Entwicklungs-, Herstellungs-,

Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfigung. Dazu
gehoren insbesondere

— Unterlagen tiber das Quatititssicherungssystem:

— die vom Qualititssicherungssystem fiir den Entwicklungsbereich vorgesehenen Qualititsberichte wie
Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Priifungen usw.;

— die vom Qualititssicherungssystem fiir den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualitdtsberichte wie Priifberich-
te, Pritfdaten, Eichdaten, Berichte tiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

4.3.Die benannte Stelle fithrt regelmifig Nachpriifungen durch, um sicherzustellen, dafl der Hersteller das

Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifungen.

4.4. Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wihrend dieser

Besuche kann sie erforderlichenfalls Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgemiflen Funktionierens des
Qualititssicherungssystems durchfiihren oder durchfithren lassen. Die benannte Stelle stellt dem Hersteller einen
Bericht iiber den Besuch und im Fall einer Priifung einen Priifbericht zur Verfiigung.
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Der Hersteller hilt fur die nationalen Behorden mindestens zehn Jahre lang nach der Fertigung des letzten
Produkts folgende Unterlagen bereit:

— die Dokumentation gemaf Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemifd Nummer 3.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemidf Nummer 3.4 letzter Absatz sowie Nummern 4.3
und 4.4.

Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschldgigen Angaben iiber die ausgestellten oder
zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme mit.
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ANHANG IX

VON DEN MITGLIEDSTAATEN ZU BERUCKSICHTIGENDE MINDESTKRITERIEN FUR DIE BENENNUNG
DER STELLEN

1. Die Stelle, ihr Leiter und das mit der Durchfithrung der Uberpriifungen beauftragte Personal diirfen weder mit
dem Urheber des Entwurfs, dem Hersteller, dem Lieferanten oder dem Aufsteller der Geridte und Maschinen
identisch noch Beauftragte einer dieser Personen sein. Sie diirfen weder unmittelbar noch als Beauftragte an der
Planung, am Bau, am Vertriecb oder an der Instandhaltung dieser Gerite und Maschinen beteiligt sein
noch Personen vertreten, die diese Titigkeiten wahrnehmen. Die Moglichkeit eines Austauschs technischer
Informationen zwischen dem Hersteller und der Stelle wird dadurch nicht ausgeschlossen.

2. Die Stelle und ihr Personal miissen die Bewertungen und Priifungen mit hochster beruflicher Integritit und
grofiter technischer Kompetenz durchfithren und unabhingig von jeder Einflufnahme — vor allem finanzieller
Art — auf ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Arbeit sein, insbesondere von der Einflunahme seitens
Personen oder Personengruppen, die an den Ergebnissen der Priifung interessiert sind.

3. Die Stelle muf tiber das Personal verfiigen und die Mittel besitzen, die zur angemessenen Erfiillung der mit der
Durchfithrung der Kontrollen und Uberwachungsmafnahmen verbundenen technischen und administrativen
Aufgaben erforderlich sind. Sie muf§ auferdem Zugang zu den fiir auferordentliche Priifungen erforderlichen
Geriten und Maschinen haben.

4. Das mit den Priifungen beauftragte Personal muf folgendes besitzen:
— eine gute technische und berufliche Ausbildung;
— ausreichende Kenntnis der Vorschriften fiir die Beurteilung der technischen Unterlagen;

— ausreichende Kenntnis der Vorschriften fiir die durchgefithrten Priifungen und eine ausreichende praktische
Erfahrung auf diesem Gebiet;

— die Eignung zur Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle und Berichte, die notwendig sind, um die
Durchfithrung der Priifungen zu bescheinigen.

5. Die Unparteilichkeit des mit der Priifung beauftragten Personals ist zu gewihrleisten. Die Hohe der Entlohnung
der Priifer darf sich weder nach der Zahl der durchgefiihrten Priifungen noch nach den Ergebnissen dieser
Priifungen richten.

6. Die Stelle muf eine Haftpflichtversicherung abschlieRen, es sei denn, diese Haftpflicht wird aufgrund der
innerstaatlichen Rechtsvorschriften vom Staat iibernommen oder die Priifungen werden unmittelbar vom
Mitgliedstaat selbst durchgefiihrt.

7. Das Personal der Stelle ist (aufer gegeniiber den zustindigen Behorden des Staates, in dem es seine Tatigkeit
ausiibt) durch das Berufsgeheimnis in bezug auf alle Informationen gebunden, von denen es bei der Durchfithrung
seiner Priifungen im Rahmen dieser Richtlinie oder jeder anderen innerstaatlichen Rechtsvorschrift, die dieser
Richtlinie Wirkung verleiht, Kenntnis erhilt.
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ANHANG X

EINZELPRUFUNG

MUSTER DER KONFORMITATSBESCHEINIGUNG

EG-KONFORMITATSBESCHEINIGUNG

1 HERSTELLER 2 NUMMER DER EG-KONFORMITA-
TSBESCHEINIGUNG

3 INHABER DER BESCHEINIGUNG 4 AUSSTELLENDE PRUFSTELLE

5 PRUFBERICHT 6 ANWENDBARE EG-RICHTLINIE

Nr.: Datum: o] --[EG

Gemessener Schalleistungspegel:

........................... dB

7 BESCHREIBUNG DES GERATS BZW. DER MASCHINE

Typ: Kategorie:

Handelsbezeichnung:

Typnummer: Kennummer:
Motorentyp: Hersteller:
Antriebsart: Leistung/Drehzahl:

Sonstige erforderliche technische Merkmale usw.:

8 DIE FOLGENDEN UNTERLAGEN (MIT DER GLEICHEN NUMMER WIE IN FELD 2) SIND DIESER

BESCHEINIGUNG BEIGEFUGT:

9 GULTIGKEIT DER BESCHEINIGUNG

(Stempel)

Ort

(Unterschrift)

Datum: | |




